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Tek kafali cer makinalar1 (R)SB-D 55 ve ¢ift kafali cer makinalar1 (R)SB-D 27 - -

Rieter cer makinalari

Tek kafali cer makinalari (R)SB-D 55
Cift kafali cer makinalar1 (R)SB-D 27

Maksimum iiretkenlikte
en iyi serit kalitesi




En yiksek
Uretkenlikte
en 1yi kalite




En yeni nesil cer makinalar, iplikha-
nelerin 1.200 m/dakikaya varan (ire-
tim hizinda en yiksek kalitede (ire-
tim yapmasini saglar.
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Daha da gelistirilmis uzman sistem
SLIVERprofessional, geri donustiriil-
miis elyafin islenmesi icin de teknolojik
destek ve ayar dnerileri sunmaktadir.
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Rieter, regiileli ve regiilesiz tek ve
cift kafali cer makinalar1 portfoyi
ile cesitli ihtiyaclar icin ¢o6zim
sunmaktadir.




Genis cer
makinasi
portroyd




OLAGANUSTU

AVANTAJLAR

Olaganiistii
tarak seridi kalitesi

Mikemmel yoklama hassasiyeti ve
tist diizey regiile dinamikleri (RSB);
fitilde yanlis ¢cekimlerin &nlenmesi
icin yeni serit kohezyon giiclendirici

SLIVERprofessional

Gelistirilmis uzman sistem, geri
dondstirilmis elyaf da dahil olmak
tizere ek ayar dnerileriyle bilgi
birikimi saglar

Etkin emis

Ust silindirlerdeki temizleme
kenarlar (dudaklari) kaldirilmistir;
kalender silindiri icin yeni emis
diizesi; regiileli (ayarli) tahrik

Etkin operator
yonlendirmesi

Daha kolay navigasyon ve otomatik
yonlendirme icin genis 10” dokunmatik
ekran; Uzak mesafeden goriilebilen
LED’ler; USB arabirimi; iyilestirilmis
kuvvet yoniine sahip geometri; merkezi
serit kilavuzlama



Genis cer
makinas1 portfoyii

Her gereksinim icin dogru cer
makinasi; minimum yer ihtiyac
icin makina yerlesimi

Essiz serit istifleme
(kovaya yerlestirme)
Koyler icin bagimsiz tahrik; ilk serit
sargilarinin tam olmasi icin serit
sensori; cepel birikimini 6nlemek icin
koyler kontrolti CLEANtube

Modern cekim
sistemi

Yeni st silindir yataklarr;
iyilestirilmis kuvvet yéniine
sahip cekim geometrisi; merkezi
tarak seridi kilavuzlama

Yiksek tGiretkenlik

En iyi kalitede 1.200 m/

dak’a varan lretim hizi; yeni
koyler sikisma diizlestiricisi
sayesinde yiiksek verimlilik

Distik bakim ve enerji
maliyetleri

Silindir yatak kovanlarinda asinma
parcalar; yeni ve daha giicli silindir
kilavuzu tasarimi; enerji tasarruflu tahrik
konsepti ECOrized
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Her thtiyaca 6zel coziimler

Portféyiin ayrintili incelemesi

Regiileli cer makinalari ve regiilesiz cer makinalar

Rieter, iplikhaneler igin yenilikci ve ¢ok yénlii ¢dzlimler sunar. Son teknoloji cer makinalar, iplikhanelere kalite, verimli-
lik, esneklik ve alan kullanimi bakimindan rekabet avantaji saglarken, ayni zamanda bireysel gereksinimleri de karsilar.

Cer makinalar, farkli talepleri karsilamak icin regiileli (RSB-D 55 ve RSB-D 27) ve regiilesiz cer makinalari (SB-D 55 ve
SB-D 27) olarak mevcuttur. Rieter cer makinalari, tutarli ve olaganiistii bir performansla, dakikada 1.200 metreye varan
bir hizda ¢alisabilir. Regiileli modeller, miikemmel serit diizginliigii icin RSB regiile teknolojisi ve sonraki proseslerde
olaganisti calisma dzellikleri ile en yiiksek iplik ve nihai iriin kalitesini saglamak i¢in patentli bir serit sensériine

sahiptir.

Tek kafali cer makinalari
RSB-D 55 ve SB-D 55

Tek kafali cer makinalari RSB-D 55 ve SB-D 55 maksi-
mum esnekligin diger adidir. Bu modeller, farkli ham
maddelere zahmetsizce uyum sagladiklarindan, gesitli
elyafin islenmesi icin ideallerdir. Yenilikci ¢oziimler serit
mukavemetini sabit tutar ve serit kopmalarini 6nleyerek
en yiiksek tiretim verimini saglar. (R)SB-D 55 endiist-
rideki en yiiksek serit kalitesini sunarak, iplikhanelerin
egirme isleminden en yiiksek verimi almasini saglarlar.

Cift kafali cer makinalari
RSB-D 27 ve SB-D 27

Rieter’in ¢ift kafali cer makinalar1 (R)SB-D 27 minimum
alanda maksimum tretim ¢iktis1 saglamak icin
tasarlanmistir. Distik enerji tiketimiyle uygun maliyetli
ve cevre dostudurlar. RSB-D 27’nin tamamen bagimsiz
kafalar olaganiisti serit ve iplik kalitesi sunar. SB-D 27
modeli, 1.200 mm’ye kadar kova ¢aplarini isleyebilen
essiz bir kova degistiriciye sahiptir ve makinadan en
yiiksek diizeyde yararlaniimasin miimkiin kilar. Uc siral
kova diizeni, iplikhanelerin mevcut alani en iyi sekilde
kullanabilmesini saglar.



Stmifinda en iyi retkenlik
Sabit kalitede yiiksek tiretim hizi

Eniyi kalite

Rieter’in cer makinalari, ham maddeye bagl olarak,

1.200 m/dak'ya varan hizlarda tiretim yaparak stirekli olarak

ylksek serit kalitesi saglar. Bunun nedenleri saymakla

bitmez:

» Kiigiik yoklama diski (RSB) araciligiyla milkemmel yoklama
hassasiyeti

« En yiiksek dinamiklere sahip regiile motoru (RSB)

« Elyaf kilavuzlamasinda simifinin en iyisi

+ CLEANCcoil koyler sayesinde hassas serit yerlestirme
(ve %100 PES icin koyler CLEANcoil-PES), invert6r tahrikli
koyler tahriki ve serit sensori

« Rieter Quality Monitor (RQM) ile hatali seridin 6nlenmesi
(RSB-D 27/55'te standart, SB-D 55'te opsiyonel olarak
mevcuttur)

Rieter . Cer makinalar

Maksimum verimlilik

Uretim verimliligi de en yiiksek seviyededir. Buna
etki eden faktérlerden bazilar sunlardir:

« Diistik bakim ve temizlik gereksinimleri

« Hizlr harman degisimi icin gelismis uzman sistem

SLIVERprofessional

« Biyk tst silindirlere ve kalkan temizleme kenarlar

(dudaklar) sayesinde, daha az silindire sarma
- Glvenilir kova degistirici ile kisa degisim siireleriyle
kisa siirede kova degistirme (RSB-D 27’de lineer kova

degistirici)
- Iki bagimsiz makina tarafi, RSB-D 27’de bir taraf
durursa, diger taraf calismaya devam eder

11
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Disik enerji tiketimi

Tahrik tasarimi

Enerji tasarruflu tahrik konsepti

Patentli tahrik konsepti ECOrized, iki servo motor (RSB) ¢ekim sistemini tahrik eder. Emis i¢in frekans kontrolli tahrik
ve koyler icin bireysel tahrik 6zellikleri essizdir. Koyler icin tahrik ¢o6ziimd, diizglin kayis hareketi ve cok daha uzun kayis

omri sunar.

| SRR L)
e i_\-_.__ .i g

109
———

o090

Gl tasarruflu Enerji dalgalanmalarina karsi dayanikl
Tahrik ¢6ziimi yillik bazda tasarruf sunar. Kisa hir enerji dalgalanmasi oldugunda, kontrol voltaji tahrik
Makinanin 6mrii boyunca elde edilen tasarruf ile konvertoriinden temin edilmeye baslanir. Bu enerji rezervi
yatirim kiyaslandiginda, ortaya oldukca cekici bir kisa siireli voltaj kesintilerini ve distsleri telafi edebilir ve cer
tablo ¢ikar. Rieter cer makinalari entegre enerji makinalarinin calismaya devam etmesini saglar. Daha uzun ke-
6lctimi ile donatilmistir. Bu da, 6nleyici bakim sintiler oldugunda, aktif otomatik regiileli (RSB) cer makinalar
calismalarini destekler ve makinalarin arizalan- kontrollii bir sekilde durdurulur. Tiilbent kilavuzlanmis pozis-
ma riskini azaltabilir. yonda kalir ve tekrar devreye alma siiresi kisalir.
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Etkin emis
Tutarli iplik kalitesi

Geri dondstirtlmis elyaf icin optimize edilmis yeni artirilmis emis

Yeni genisletilmis emis, kalender alaninda bile olabilecek en biiyiik temizligi garanti eder. Bu, daha uzun temizlik déng-
leri ve daha az kalin yer ile sonuclanmaktadir. Geri déntstirilmis elyaf islenirken, 4 kat dublaj destekleyici olabilir. Bu
sistemde kullamlan 6zel tiilbent diizesi, tiilbent kilavuzlamayi iyilestirir ve yiiksek kisa elyaf icerigiyle arizasiz calismay1
garanti eder.

Yiksek serit kalitesi Temizlemesi daha kolay

Temizleme kenarlarinda (dudaklarindaki) biriken cepel, Patentli temizleme kenarlari ve bunlarin yerlesimi,
kenarlarin aralikli olarak kaldirilmasi sayesinde dogru- cekim sisteminin (st silindirlerinde birikim olusumunu
dan emis sistemine cekilir. Pratik testler, baski cubu- ve sonuc olarak, iliskili temizleme islemlerini azaltir.
gunda toz birikiminden dolay1 daha az huni tikanmas? Ayrica, ballik iceren pamugun islenmesinde temizleme
gerceklestigini dogrulamistir. Artan iplik temizligi, azalan kenarlarinin pozitif bir etkisi vardir. Temizlige baglh

IPI ve Classimat hatalarinin yani sira daha az sayida iplik olarak makinanin daha az durmasi ve ¢ekim sisteminde
temizleme kesimiyle kendini gosterir. daha az silindire sarma makinanin verimliligini artirir.

Kolay parametre ayari

Operatdr, Rieter cer makinalarinda, emis yogun-
lugu ayarini zahmetsiz ve hizli bir sekilde makina
ekranindan yapar. Ayari tekrarlamak kolaydir.

Bu sadece malzeme degisimini kolaylastirmakla
kalmaz, aym zamanda &rnegin birden fazla cer
makinasinin tek bir tirtin grubuna serit besle-
digi durumlarda kalite sapmalarini da ortadan
kaldirr.

Otomatik filtre temizleme

Otomatik filtre temizleme sistemi, filtre ele- Vakum/temizleme verimliligi

%100
%50 \I\\IN

%0

gini bir siyinci yardimiyla temiz tutar. Emis
kutusundaki diferansiyel basincin yenilikgi
6lctimii, otomatik temizlik donglsiinii kontrol

eder ve vakumu kesinlikle sabit tutar. Bu
sayede, serit ve iplik kalitesinin yani sira
sonraki siirecte ¢calisma performansinin da
tutarli olmasi saglanir.

Temizleme periyotlan

—— Manuel temizleme ECOrized emis sistemi

13
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Serit kilavuzu ve cekim

Modern ¢ekim sistemi

Yenilik¢i cekim sistemi
mihendisligi

Rieter, cekim sistemini daha da gelistirdi. Yeni kuvvet
aktarim, ¢ikis silindiri Gizerindeki yiiki optimize eder.
Bu, Ust silindirler Gizerinde daha az zorlanma ve tiilbent
hunisine dogru elyaf yonlendirmenin daha iyi olmasi ile
sonuclanir. Blyiik st silindirler vatka sarmasi olmaksi-
z1n kesintisiz isletimi ve bunun yani sira uzun kullanim
émriinii garanti eder. Ust silindirlerin biiyiik olmas, de-
vir say1sini, sonug olarak da dst silindir mansonlarinin
sicakliklarini distk tutar. Yiiksek Gretim hizinin temeli
budur. Ust silindirlerin yiikii degisken olarak ayarlana-
bilir, Ust silindir yataklari tamamen yeni bir tasarima
sahiptir ve kullanim émri boyunca yaglanmistir. Cekim
silindiri yuvalarindaki asinma parcalari, ¢ekim sistemi-
nin dayanikli olmasini saglar.

Optimize edilmis ytk dagiimina sahip dst silindirler

Baslatma ve durdurma sirasinda sabit tarak seridi mukavemeti

Kalender silindiri i¢in ayn tahrikli serit kohezyon giiclendiricisi

Baska bir inovatif ¢6ziim, durdurma ve baslatma
sirasinda yaklasik %50 daha distik serit mukave-
meti ile kisa serit olusumunun dnlenmesidir. Bu,
daha 6nceden tiim cer makinalarinda gerceklesen
kacinmlmaz bir durumdu. Fitil makinasinda penye
pamuk islenirken bu durum, kovadan fitil ¢cekim
sistemine kadar olan uzun mesafe nedeniyle se-
ritlerde istenmeyen yanlis cekimlere yol acabilir.
Sonugta fitil makinasindaki ince yer iplikte kal-
maya devam eder. RSB-D 55/27 uizerindeki essiz,
opsiyonel ¢c6ziim cer makinasinin durdurulmasi
ve baslatilmasi sirasinda serit mukavemetini
sabit tutar ve bu tip hata mesajlarinm onler.



Kamtlanmis elyaf kilavuzlama

Cekim sisteminin ontindeki klasik serit kila-
vuzlan, siklikla yanlis ayarlanir. En sik goriilen
ariza, seridin merkezden kacak kilavuzlanma-
sidir. Patentli serit kilavuzu, seridin her zaman
merkezde kilavuzlanmasini ve seridin kaliteli
olmasini garanti eder. Tiilbent genisligi tekrarla-

nabilir bir sekilde kilavuz elemanlari dondiirile-

rek kolayca ayarlanabilir.

3 lzeri 4 ¢ekim sisteminin geometrisi, yakin
silindir araliklarina ve dolayisiyla da kisa elyaf
uzunluklarinin iyi islenmesine olanak tanir. Ana
cekim alamndaki diger elyaf kilavuzlan, kenar-
daki elyafin yana dogru kaymasini engeller. Saf
penye pamuk islendiginde ise iplikte daha az
rahatsiz edici ariza ortaya gikar.

Kolay kullanim

Eger cekim sisteminde serit vatkasi olusursa, dzellikle makina dururken hizli bosaltma sirasinda sert vatkalasma &nlenir.

Rieter . Cer makinalar

Sabit tarak seridi kalitesi igin merkezi serit kilavuzu (patentli)

Serit vatkalarinin kolay ¢ikartilmas1, mansonlarin kalitesini ve dolayisiyla cer makinasinin calisma tepkilerinin dogru

olmasini saglar. Tarak seridinin tiilbent diizesine yerlestirilmesi cok kolaydir. Cekim sisteminin motorlari, basincli ha-

vayla hizli ve giivenli bir sekilde otomatik olarak kilavuzlanabilen daha ince bir tarak seridi ucu olusturur. Cekim sistemi

mesafelerinin igler aras1i mesafe olmadan, merkezi olarak ayarlanmasi hizli parti degisimlerine olanak verir.

15
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Hassas serit yerlestirme

Tutarl serit yerlestirme kalitesi ve sorunsuz sonraki islemler

CLEANcoil ve CLEANCcoil-PES koylerleri

CLEANCcoil tim ham maddeler icin standart bir koylerdir ve bu ne-
denle maksimum esneklik saglar. Spiral koyler masurasi, en yiiksek
¢ikis tnitesi hizlarinda bile ¢cekim ar1zasi olmaksizin serit yer-
lestirmeyi miimkiin kilar. Koylerin petek yapisina sahip alt kismi,
parcaciklarin birikmesini givenilir bir sekilde engeller.

Farkli kaplama tiiriine sahip CLEANcoil-PES, %100 polyesterin
veya geri dontstirilmis polyesterin islenmesi icin serit yerles-
tirmede essiz avantajlar sunar. Zorlu polyester elyaflarin islenme-
sinde bile temizlik periyotlari en az %100 oranda uzatilabilir. Bu,
ayn1 zamanda daha tutarli tarak seridi ve iplik kalitesi elde edilme-

sini saglar. Buna ek olarak, CLEANcoil - PES, %40 ve (izerinde geri
dontstirulmis polyester karisimi icerigine sahip tarak seritlerini

sorunsuz bir sekilde kovaya yerlestirir.

CLEANtube - Cepel birikimi olmadan
serit yerlestirme

Pamuk veya suni ve sentetik elyafla pamuk karisimi islenirken
kovanin doldurulmasi sirasinda koylerin serit kanalinda cepel
parcaciklari ve kisa elyaf birikebilmektedir. Kova dolum sevi-

yesine ulasildiginda, cer makinasi durur ve uzmanlar arasinda
“Mouse” olarak bilinen bu birikme, tst serit katmaninda kalr.

Opsiyonel CLEANtube ekipmani, akilli bir koyler tahriki kontrol
sistemi olup, tarak seridi masurasinda cepel ve kisa elyaf birik-
mesini 6nler. CLEANtube, her y1l ve cer makinasi kafas1 basina,
"Mouse"un manuel olarak ¢ikarilmasi icin 300 saate kadar

calisma ve yaklasik olarak %0,6'ya kadar telef tasarrufu saglar.

CLEANtube yi1lda makina basina 200 000 hatali yeri énler ve do-

layisiyla sonraki islem kademelerinin verimliligi ve iplik kalitesi

ylksek olur.

Daha az serit kopusu - daha
ylksek fitil makinasi verimliligi

Yeni regiileli cer makinalari RSB-D 55/27 koyler
masurasi tikanmalarin 6nlemek igin bir ¢6ziim
niteligindedir. Bu etkiler rnegin ortam klima-
sinda dalgalanmalar oldugunda veya hacimli
materyallerin islenmesi sirasinda olusabilir ve
tretimde kesilmelere yol acabilir. Daha biyiik
koyler borusu veya daha yiiksek koyler hiz1 gibi
énceki énlemler, serit kalitesinde ve dolayistile
iplik kalitesinde dususlere sebep olabiliyordu.

RSB-D 55/27 igin gelistirilmis koyler sikisma
diizlestiricisi, olasi serit sikismalarini ortadan
kaldirmak tizere tek motorla tahrik edilen koyler
kullanir. Bu, calisma eforunu diisiiriir ve cer ma-
kinasinda serit kopuslarini 6nler, béylece regiileli
cer makinasi ve sonraki proseslerde verimliligi
ylksek tutar. Son husus 6zellikle daha fazla egir-
me pozisyonlu fitil makinalari i¢in giderek daha
da 6nemli hale gelmektedir, ctink{ fitil makina-
sinda durusun 6nlenmesi sonraki asamalarda
daha yiksek tiretim verimliligi anlamina gelir.



Hatasiz ilk serit tabakalariicin
essiz sensor

Temassiz hassas bir fotosel, ilk serit sargisinin koylere temas
ettigini algilar ve ancak o zaman makinay1 yavas moddan tam
tretim hizina gecirir. Bu, cok diisiik tablali kovalarda bile
kontrollii serit yerlestirmeyi garanti eder ve strekli ayni serit ve
iplik kalitesine olanak verir Ilk metreden itibaren hassas serit
yerlestirme, seritlerin sonraki islemler i¢in kovadan cekilme-
leri sirasinda karismay1 ve kopusu énler Bu nedenle, kovalar
tamamen bosalincaya kadar kesintisiz olarak ¢alisir. S6z konusu
bu 6zellik, yiiksek seviyede makina verimi saglar, operatér mii-
dahalesini azaltir ve tarak seridi telefini ortadan kaldirir.

Aykir1 degerler olmaksizin kalite

Bir iplikhanede az sayida kova tablasinin problemli olmasi
durumunda bile serit senséri ciddi avantajlar sunar. Kovalarin
%1’nin etkilendigi distinildigtinde, bu her cer makinasi igin
yilda 2.000e varan kova anlamina gelir. Serit sensorii sayesin-
de, zor kosullara ragmen, tim kovalarda hatasiz ilk serit sarim1
garantilenmektedir Bu da kalitede sapma olmaksizin miikem-
mel kaliteye dogru 6nemli bir adimdir Bu patentli bir ¢6zimdiir
ve sadece Rieter’'de mevcuttur.

RSB’de giivenilir serit ayirma

Suni ve sentetik elyafta oldugu gibi, elyafin elyafa yiiksek
oranda slirtiindigli malzemelerle calisilirken, sorunsuz kova
degisimi icin etkin serit ayirma yapilmasi gereklidir. Bunu ger-
ceklestirmek icin, cekim sistemi ve ¢ekim silindirleri arasinda
olusturulan ince bir yer, koylerin altina tasinir ve kova degisi-
minde koparilir.

Rieter . Cer makinalar

Kontrollii serit yerlestirme icin fotosel

17
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Etkin operator yonlendirmesi
Operatdr dostlugunda yeni bir boyut

Sezgisel isletim icin dokunmatik ekran Cesitli bilgiler

Gelistirilmis meni navigasyonuna sahip, kullamsh, buyiik ve Ekran, Uretim verileri ve serit kalitesinin yani sira
renkli 10 in¢ dokunmatik makina ekrani sayesinde sezgisel yararli ekstra bilgiler de verir: 6rnegin makina
isletim mimkin hale gelir. ayarlariile ilgili olarak komple dokiimantasyon

veya sebepleri ve sireleri ile birlikte makina
duruslar hakkinda detayli bilgi igin kayit tutar
Bunlar az sayida personelin calistig1 gece vardi-

yalarinda problemlerin analiz edilebilmesi i¢in
o @ g iz om w01 o [ yararl bilgilerdir.
f"d 90 % Can fill quantity
== o 2700 m Buna ek olarak, dokunmatik ekraninda temel
Current shift

ext con chonge 6lctimleri gortintiileyen enerji izleme sistemi,

© 389 1200 m R o
e o Vei proaktif onleyici ba|<1m1vmumk'un’kllarak perfor-
. 0.1 mansi ve uzun émurliligl optimize eder.

. *

CVm% ®
e 1.95.

LED 1s1klar1 teknisyene yardimci olur Kolay isletim ve bakim
Mesafelerin kisa tutulmasi s6z konusu oldugunda net goster- Rieter cer makinalan, kolay ve giivenli bakim
geler operator igin belirleyici neme sahiptir. Bu nedenle go- uygulamalarint miimkiin kilan biiyiik calisma
riintr LED'ler cer makinasinin durumunu goéstermeye devam platformlart ile ergonomik avantajlart artirir.
eder. Bu, operatoriin isini cok biiylik oranda kolaylastirir. Tiim makina komponentlerine izl erisim, genis

acilan kapaklarla saglanir. Merkezi yaglama seridi
veya opsiyonel olarak mevcut olan tek yaglama
noktasi, bakim verimliligini artirir ve yaglama
noktalarinin atlanmasini engeller.

18



Gelistirilmis uzman sistemi SLIVERprofessional

Daha da gelistirilmis uzman sistemi
SLIVERprofessional, makina ekranina entegre
edilmistir ve 6nemli teknolojik destek sunar.

Bu essiz arag, hammadde verileri girildikten
sonra, 6rnegin; koyler ve kova tablasi hizi, vh.
gibi tiim makina icin bir ayar tavsiyesi sunar.

Bu, makinaya veri kaydi olarak iletilebilir. Ayrica
SLIVERprofessional, periyodik ve ¢ekim dalgalan
gibi spektogram hatalarinin analiz edilmesi-

ne yardimai olur. Bu, hatanin hizli bir sekilde
dizeltilmesini ve makinanin daha fazla iiretimde
kalmasini saglar.

Artik “geri donustirilmus elyaf” da bir uygulama
olarak secilebilmektedir.

Rieter . Cer makinalar

SLIVERprofi

Step 1 Step 2

Fiber

Fiber length .

00 0.0

Fineness .
Feed sliver [ ]

weight 100 70

Doubling y .

Automatic

Sliver furinel

-~ 132

Shver duct

%

Adaptation

No pending notificat

210 mm

L7 ditex

50 |ktex

Step3 Step4

Material

PES w

Select material

Carded CO

Combed CO

Sliver Coiling
Coiler drive
§
o'e Sliver duct BK
-

Can plate drive WS

Delivary tansion VA (W3)

Steps

o %

28mm e

98 mm ~
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Maksimum makina kullamlabilirligi

Son derece gelismis servis ve bakim konsepti

Uzun kullanim omri

Makinanin icindeki asir1 basing, 1s1y1 disar1 dogru iter. Bu da elektronik ve mekanik komponentler i¢in daha uzun kulla-
nim omrii demektir. Tim kritik elyaf kilavuzlama parcalarinda dayanikli kaplama bulunmaktadir.

Rieter, cekim sistemini daha da gelistirdi. Yeni kuvvet aktarimi, ¢ikis silindiri izerindeki yliki optimize eder. Bu, tist
silindirler tizerinde daha az zorlanma ve tiilbent hunisine dogru elyaf yonlendirmenin daha iyi olmasi ile sonuclanir.
Diger yenilikler arasinda, émir boyu yaglamaya sahip st silindir yataklar1, asinma parcali ¢ekim silindiri yataklar, tim
modellerde aktif tarak seridi besleme, takviyeli silindir kilavuzu silindirleri ve iyilestirilmis merkezi emis yer alir. Rieter,
cer makinasinin saglamligini 6nemli dlctide iyilestirerek, en yiiksek kalite ve tiretkenlik seviyesinde istikrarli calismay1

garanti eder.

RSB-D 27 icin makina taraflarinin bagimsiz bakims

Rieter’in cift kafali cer makinasi RSB-D 27’nin iki tarafinin bakimi birbirinden bagimsiz olarak yapilabilir. Bu da, bakim
calismalarinin makinanin bir tarafinda gerceklestirilmesini ve diger tarafin tiretime devam etmesini saglarken, cer maki-

nasinin verimliligini artirir.
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Hizli parti degisimleri icin modern arabirimler

USB arabirimi sayesinde, ayar verileri hizlica ve kolaylikla diger makinalara aktarilir. Rieter iplikhane izleme sistemi
ESSENTIAL ile baglanty, standart olarak gelir.

RS B'D 55 & 27 1(;m kend]nden ayal’h AUTOset kullanarak regiile noktasinin otomatik ayari yaklasik
. .. . . 1 dakikadir
otomatik regiile sistemi AUTOset

Bir parti degisiminde ana ¢ekim noktasi, otomatik regiile

sistemi icin en 6nemli ayar degeridir. Otomatik regiileli
AUTOset, regiile islemini otomatik olarak gerceklestirir ve
boylece cok degerli zamandan tasarruf saglar. AUTOset,

deneyimsiz personelin bile ayarlari dogru yapmasim
garanti eder ve Rieter cer makinalarinin yiiksek serit kali-

RQM'ye ait tarak seridi CV%

tesini stirdiirmesini saglar.

Regiile etki noktasinin otomatik olarak kapladigi alan [mm]

En iyi deger

Hizli germe diizenegi

Kayislara yonelik hizli germe diizenegi, bakim personeli kim olursa olsun kayisin dogru gerilim kuvvetinde olmasin
garanti eder. Bu, hizli kay1s degisiminin yani sira kayislarin ve yataklarin uzun émirli olmasini saglar.
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Online kalite izleme
Rieter Quality Monitor ile gelen giiven

Kalin yerlerin algilanmasinin avantajlari

- Tarak, penye ve cer makinasinin temizleme ve bakim servislerinin

izlenmesi

- Serit eklemelerinin izlenmesi

« Teknolojik optimizasyonlar ile destek

« Serit ve iplik kalitesinin iyilestirilmesi

- Fitil makinas, open end iplik makinas1 ve bobin makinasinda

yiiksek verimliligin saglanmasi

RSB-D 27 ve RSB-D 55 i¢in standart ve SB-D 55 i¢in
opsiyonel olan Rieter Quality Monitor (RQM) hatali serit
tretimini engeller. Otomatik regiile biriminden bagimsiz
olarak calisir. RQM, diretilen seridin kalinhigin1 hareket
edebilen bir kalender diski silindiri ile surekli izler ve
énceden belirlenen sinirlar asildiginda cer makinasim
otomatik olarak durdurur. Spektrogram en kisa dalga
boylarini da gostererek, 6l¢limiin hassasiyetini dogrular.
Bu, laboratuvarda daha az serit testi yapilmasini saglar.
Daha gelismis analizler icin iplikhane izleme sistemi
ESSENTIAL baglantisi sunulur.

RQM'nin kalite verileri

+ Serit numarasi %A

« Serit dlizglinligii %CV ve 5 ¢cm, 10 cm, 25 cm,
50cm, 1 m, 3 m, 5 migin uzunluk varyasyon
degerleri

- Gergek spektogram

+ 20 giine kadar kalite diyagramlarinin gosterilmesi

+ 2 cm'den kalin yerlerin kaydedilmesi
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RBS’ler ile olaganisti serit diizgiinligi
En yiksek yoklama hassasiyetli RSB otomatik regiilasyon

ve regiilasyon dinamikleri

Regiilasyon, yoklama hassasiyetiyle

baslar

Miikemmel bir regiilasyon, besleme seridinin hassas bir sekilde
yoklanmasiyla baslar. Diger “tongue and groove” sistemlerine
kiyasla RSB yoklama, kontrol silindirlerinin ¢ok kiiciik olmasiyla
dikkat cekicidir. Bu nedenle, silindirler arasinda kisa bir serit
parcasi bulunur. Bu, yiiksek bir 6l¢tim ¢6zlnUrligi saglar ve

hassas bir regiilasyonun ¢n kosuludur.

Regiile talep dinamikleri

Tahrik konsepti, hassas tarama degerlerinin dogrudan cekim sistemine iletilmesini ve serit kalitesinin iyilestirilmesini
saglar. Ancak, bunun icin giic iletiminde yiiksek bir dinamizm gerekir. Bu, daha az hareketli parca ve servo motorlarin
ylksek seviyede dinamizmiyle miimkiin olur. Bunun sonucunda en yiksek ¢ikis tinitesi hizlarinda bile, ilk metreden son

metreye kadar olaganiistii bir serit diizgtinligt elde edilir.

RSB regiilasyon prensibi

Dijital bir sinyal islemcisi, kontrol plakalarindan

gelen sinyalleri, sofistike bir algoritmik hesapla-

maya gore isler. Olciilen serit parcas1, ana cekim

alanindaki cekim noktasinda bulundugunda, he-

saplanan deger hassas bir sekilde tahrik sistemi-
ne aktarilir. Sonug, mikemmel, kisa, orta ve uzun
terim diizgiinstizligline sahip serit ve dolayisiyla
ipliktir.

. . ekim sistemi
-+ Yoklama diskleri ¢

Dijital Reglile AC servo  Cikis silindiri AC Rieter
sinyal islemcisi tahrik servo tahrik Quality
Monitor
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Minimum yer gereksinimleri

Her tiirli isletme kosullarina uygun makina yerlesimi

Serit besleme secenekleri

Cer makinas1 beslemesi asagidakiler icin aktif tahrikli silin-

dir beslemesi olarak gérev gorr:

« (R)SB-D 55/27: 2 sirali cagliklar/6 ila 8 kat dublaj/
RSB-D 55/27 maks. 12 kat dublaja kadar

« (R)SB-D 27: 2, 3 ve 4 sirali cagliklar

Sehpalarin yiiksekligi ayarlanabilir ve kovalara gére

goreceli olarak 1.520 mm'ye kadar ayarlanabilir.

Yer Ihtiyaclan

Regiilesiz SB-D 27 cift kafali cer makinasi ile

RSB-D 27'nin kombinasyonu, piyasanin en kompakt cer
makinas hattina olusturur. Ozellikle dar alanlarda, bir
iplikhane icin bu makina kombinasyonu ilk tercihtir.

(R)SB-D 55 modelinin iplikhanedeki kisitl yer

durumuna uyum saglamasi icin asagidaki varyantlar

sunulmaktadir:

- Kisa makinalar igin kisaltilmis rezerve kova tedariki

+ Kompakt makina genisligi icin bitisikteki cer makinalar
ile ekleme platformu tizerinden kompakt tasarim
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SB-D 27 ile yiiksek verimlilik
Maksimum 1.200 mm capli kovalar i¢in otomatik kova degistirici

Glvenilir déner kova degistirici

Déner kova degistirici, her iki kafadaki kovalari aym
anda degistirebilir. Bu, cer makinasinin verimli bir
sekilde calismasini saglar ve operatér midahalesine
gerek kalmadan uzun sire boyunca calisabilmesini
mimkin kilar. Boylece siirekli olarak ylksek tiretim
hiz1 garanti edilir.

Rieter kova degistirici, 500 mm ila 1.200 mm capli
kovalari doldurabilir. 600 mm veya daha kiigiik capl
kovalar kullamlirken kovalar, tahrikli bir makarali kon-
veyor aracihigiyla glvenilir bir sekilde kova degistirici-

ye beslenir.

Kovada %43 daha fazla tarak seridi  Duruslar énemli 6l¢iide azaltilds

1.200 mm capli kovalarda, 1.000 mm capli kovalara Daha yiiksek dolum miktarlari sayesinde iplikhane hazirlik
kiyasla %43 daha fazla serit bulunur. Karde pamukta, islemleri sirasinda duruslar azaltilir ve makina verimliligi ar-
1.200 mm'lik bir kova yiiksekligi, 76 kg'lik doldurma tirthir. Bu etki, daha biiyiik kovanlarin hem beslemeye hem de
agirhgina karsilik gelir. 1.300 mm yikseklige sahip koylere yerlestirilebildigi SB-D 27 cer makinasinda ¢ok daha
kovalardaki 83 kg'lik dolum agirligiysa etkileyicidir. belirgin bir sekilde goriilebilir. SB-D 27, cap1 1.200 mm olan
Penye ham madde kullanildiginda, maksimum 100 kg kovalar kullanildiginda ¢cap1 1.000 mm olan kovalara kiyasla
dolum miktarlari elde edilebilir. %?2,5 daha fazla verimlilik sunar.

Daha az tasima, daha az isletme personeli

Daha yiiksek dolum miktarlari, sonraki islem makinalarinin caghiklarindaki tasinmasi ve degistirilmesi gereken kova say1-
s1m %30 oraninda azaltir. Kovalar, sorunsuz ¢alisan silindirler sayesinde iplikhane zemininde kolayca hareket ettirilebi-
lir. Bu sayede daha az operatore ihtiyac duyulur.

Vardiya bagina personel say1si Penye ring ipligiyle calisan ve giinde 48 ton iiretim kapa-

8 sitesine sahip bir iplikhaneye ait érnek hesaplama, tarama
2 hattinda, penye dairesinde, 6n cer ve son cer makinala-

5 rinda personel agisindan vardiya basina tasarruf edilen

4 toplam personel say1sini géstermektedir. 1.000 mm yerine
; 1.200 mm capli kovalarin kullanilmasi, her vardiyada gere-
1 kenden bir operatér, 600 mm yerine 1.200 mm ¢apli kova-
0 larin kullanilmas1 durumunda ise her vardiyada yaklasik {i¢

@ 600 x 1.200 @1.000 x 1.200 @ 1.200 x 1.200

operatdrden tasarruf edilecegi anlamina gelir.
Kova cap1 x kova yiiksekligi [mm]

Daha buyik kovalar sayesinde tarak makinasindan otomatik regileli cer
makinasina kadar daha az personel (hesaplama igin giinde 48 tonluk penye
pamuk ipligi ¢ikisli ring iplikhanesi temel alinmistir)

25



Rieter . Cer makinalan

26

Daha az serit baglama sayesinde daha yiksek kalite

Hesaplama érneginde, 1.000-mm kovalara kiyasla 1.200 mm kovalarda yilda 370.000'in tizerinde daha az kova tasindi-
g1 gorllebilmektedir. Bu, 370.000'den fazla serit ekleme isleminden tasarruf saglar ve buna bagli olarak daha az sayida
hatayla sonuclanir, bu da iplik kalitesini 6nemli 6l¢tide artirir.

Daha az telef 1.500 mm yiikseklige
sahip kovalar

1.200 mm'de daha biiylik sarma yarigapina sahip serit,

penye hazirlik sistemi OMEGAlap ve ylksek verimli cer Rieter, ayn1 zamanda 1.000 mm capli ve maksimum
makinalarinda oldugu gibi, yiiksek ¢ekim hizlarinda ca- 1.500 mm yikseklige sahip kovalar i¢cin de dolum sis-
lisma performansini optimize edebilir. Boylece kovalar, temleri sunmaktadir. Bu kovalar, 1.200 mm yiikseklige
tamamen bosalincaya kadar kesintisiz olarak daha iyi bir sahip standart kovalardan yaklasik %25 oraninda daha
sekilde calisir. fazla malzeme alabilir.



Mikemmel servis
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Iplik makinalarinizin tiim yasam déngiisii boyunca

Stirekli bliyliyen pazar ihtiyaglarini karsilamak igin Rieter, servisleri en bastan tanimliyor ve piyasadaki en kapsamli ser-

vis araliginit sunmaktadir. Rieter uzmanlar1, montajdan baslayarak Griiniin tim kullanim 6mri boyunca, basariya giden

yolda misterilerini yaln1z birakmaz.

Rieter’in mithendislik ¢coziimleri
ile her turda mikemmellik

Miikemmeliyetcilige olan bagliligi Rieter’i iplik ve bohin
makinalarina yonelik musteri ihtiyaclarinm karsilamak
tizere 6zglin ve yenilikci coziimler gelistirmeye itmek-
tedir. Rieter yalnizca bir tedarikgi degil ayni zamanda
farkhilasmayi tesvik eden bir ortaktir da.

Global varlik, yerel destek

Rieter, 24 onarim istasyondan olusan onarim hizmetleri
agin1 kapsayan kiiresel varlig ile stratejik bir bicimde

misterilerinin yani basindadir. Yerel onarim servis ekip-

leri, tekstil faaliyetini nerede yaptiginiza bakmaksizin,
Rieter iplik ve bobin makinalariigin uygulamal destek
sunar.
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ABD ISVICRE

[ ]
MEKSIKA®

© BREZILYA
© ARJANTIN

O Mekanik onarim @ Elektronik onarim

MISIR  pAKiSTAN .

Servis destegiyle Rieter
yatiriminmzi maksimuma ¢ikartin

Rieter makinalarina yatirim yapmak stratejik bir karar-
dir. Rieter'in 6zel servis ekibi, egitim, damsmanlik ve
performans optimizasyonu hizmetleri gibi degerli kay-
naklar sunarak yatiriminizi tim yasam déngisi boyunca
en Ust diizeye ¢ikarmanizi garanti eder.

Sorunsuz 7/24 siparis deneyimi

Temposu hi¢ diismeyen tekstil endistrisinde, vakit
nakittir. Rieter’in kullanici dostu internet magazasi
ESSENTIALorder, 7/24 kisisellestirilmis bir siparis
hizmeti sunarak stok seviyelerinizi optimize etmenizde
size yardimci olur.
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@ TAYVAN
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ESSENTIAL - Rieter dijital iplikhane

yonetim sistemi

Rieter'in hepsi bir arada iplikhane izleme sistemi

ESSENTIAL, tekstil degeri olusturmak icin dijital
teknolojiden yararlanir. Rieter Dijital Iplikhane
Yonetim Sistemi, tiim iplikhane verilerini gercek
zamanli olarak analiz eder ve buna dayali olarak
anlaml anahtar performans gostergeleri saglar.

Kapsamli ve net bir sekilde diizenlenmis dijital
analizler ile, sistem, iplikhane personelinin uz-
manligini gliclendirmede, verimsizlikleri ortadan
kaldirmada ve tiim sistem genelinde prosesleri
optimize etmede yonetimi destekler. ESSENTIAL,
biitiinsel yaklasimi sayesinde iplikhanedeki nokta-
lar1 birlestirir.

ESSENTIAL modiiler bir sistemdir, bu nedenle iplik-

hane kademeli olarak dijitallestirilebilir.

Miisteri degeri Modiiller
Iplikhane I/
optimizasyonu
ESSENTIALpredict ESSENTIALoptimize
. -
Iplikhane E}
kontrolu
ESSENTIALmaintain
A @
Iplikhane Q
isletimi * Z )
ESSENTIALmonitor
Iplikhane ! A . E
yonetimi siparis  damsgma Iplikhane
ESSENTIALbasic

Mevcut modiiller

ESSENTIAL"\n moddiler kurulumu

Production Efficiency

Card  Draw.  Rotor
Frame

Yarn Faults
| 325
12

Gelecek modiiller

Energy Consumption

Task List

Draw Frame 2
5 Hester Cb




ESSENTIALbasic

Rieter Dijital Iplikhane Yonetim Sisteminin baslangic
moddll olan ESSENTIALbasic, tim Rieter miste-
rileriicin Gcretsizdir. Bu modiilde, Rieter calculator,
ESSENTIALorder ve ESSENTIALconsult gibi ¢oziimler
yer alir.

iplikhane sahibinden operatére kadar her kullaniciya,
glinlik isleri icin ihtiyac duyulan ilgili bilgilerin genel
goriinimi sunulur.

Miisteri avantajlar:
- Is organizasyonundaki piiriizlerin giderilmesi
« Personel uzmanliginin gliclendirilmesi

ESSENTIALmonitor

ESSENTIALmonitor, kapsamli veri organizasyonu
saglayarak egirme prosesinde devrim yaratir. Gelismis
izleme yetenekleriyle, sistem, proses zayifliklarini
belirler ve operasyonel verimliligi ve maliyet etkinligini
gelistirmeye yonelik degerli bilgiler saglar.

Uretim, enerji ve kalite verilerinin sorunsuz
entegrasyonu, hizli reaksiyon siireleri ve optimize
edilmis iplikhane performansi saglar.

Miisteri avantajlari:

« lyilestirme dnerileri alinmasi

+ Planli bakimla makina ¢alisma saatlerinin optimize
edilmesi

+ Makina Uretkenliginin ve Griin kalitesinin artiriimasi,
enerji tliketiminin azaltilmas

Illllllﬂ ‘ :

Rieter . Cer makinalar
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ESSENTIAL tiim iplikhaneyi birbirine baglar

ESSENTIALmaintain

ESSENTIALmaintain, akilli iplikhane bakimina olanak
saglar. Kritik makina komponentlerinden gelen sensor
verilerini analiz eder ve sapmalar belirleyerek kesinti-
leri 6nler. Bu, toplam inceleme ve bakim maliyetlerini
dustriirken makina tretkenligini artirir ve kullanim
Omrind uzatir.

ESSENTIALmaintain, Rieter'den tctinci taraf iplik dona-
nimlarina ve yardimci donanimlara kadar tiim iplikhane
bakim ihtiyaglarini karsilar.

Miisteri avantajlari:

+ Makinalarin en yiksek kullanilabilirlik durumunda tutul-
mast

- Potansiyel donanim arizalarinin 6nceden tespit edilmesi

+ Bakim programlarinin planlanmasi

29
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Makina verileri

Regiileli cer makinasi RSB-D 55 ve regiilesiz cer makinasi SB-D 55

LN
A=
—
ol *
T
o0
X =
+
Z =
| ‘
D
-« >
B
A
<<
y Y
A
Kova degistiricili koyler Silindir kilavuzu (tahrikli)
K2 [mm] Bos A[mm] : B[mm] B [mm] C[mm] C[mm] D [mm] K1 [mm] : L6[mm] :L8[mm] : L12[mm]*
kovalarin zeminin kova tabla- : tekerlekli : teker- : :
say1si iistiine simin fistiine ; kovalar  leksiz 600 $2850 i3350
cikarilir cikarilir kovalar 1,000 534700 544750 ;64850
300 5 2.380 1.300 1.200 2.720 1.840 1.960 : : :
1.200 £ 4.200 : 5.460
350 ‘5 £2380 i 1.300 i 1.400 {3.105 £2.225 £ 1.960 : :
400 5 12380 1300 600 13302 2425 1.960
450 i 12380 1300 800 13105 12225 1960
: : : : : ; A2 kova yiiksekligine KH gére
470 P4 $ 2380 i1.300 .880 i 3.105 i 2.225 i 1.960
KH [mm] A2 [mm]
500 iy 12380 1.300 .000 13305 2422 1960 i
! : ! : ! : 900 ‘0
600 A £2.380 i 1.406 i 2.540 : 3.360 2.280 : 1.960 ;
: : : : : : : »1.000 i 236
1.000 § B B i
(sadece SB) 1 2.935 940 2.430 1.960 51150 478

* L12: Silindir kilavuzu: 2 sirali 12 kat
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Teknolojik veriler

12'ye kadar

Besleme [ktex] 12-50

14,0-116

Cikistaki serit numarasi [ktex] 1,25-7

Teknik veriler

Teslimat

tek

600'ye kadar

13,90

13,90

Kurulugiic o .

Basingl hava/tiiketim [m3/s] dk. 6 bar

10,08

Standart ekipman

+ Koyler sikisma diizlestiricisi

+ Enerji tasarruflu tahrik konsepti ECOrized (patentli)

+ Maks. cikis tinitesi iz 1 200 m/dak (RSB-D 55¢: 600 m/dak)

+ Koyler tablast, emis, cekim ve ¢ikis hizi igin frekans kontrolli tahrik
(SB-D 55: gekim olmadan)

+ Rieter yay baskili 3 tizeri 4 ¢ekim sistemi

- (st ve alt silindirler tizerindeki temizleme kenarlariyla cekim sistemi emis {initesi

+ Otomatik filtre temizleme

+ Duraklama veya vatkalasma durumunda st silindir baski ytkiintin hizla birakilmasi

- Igler arast mesafe olmadan gekim sisteminin merkezi ayan

+ Tarak seridi diizeltmeli pnomatik tarak seridi yerlestirme

+ Bal petegi yapisinda CLEANcoil koyleri (standart)

« Serit yerlestirme sensori

+ Cer makinas cekimi ile serit ayirma (yalmzca RSB)

+ Otomatik kova degistirici

+ 5 adet ‘e kadar rezerve kova temini

+ “Tongue and groove” kontrol ile son derece dinamik regiile sistemi (RSB)

+ Kendinden ayarli AUTOset otomatik regiile sistemi (RSB)

+ Kalite izleme, Rieter Quality Monitor RQM

+ Merkezi yaglama seridi

+ Omiir boyu yaglamal iist silindir yataklar

+ Kayslar icin izl germe diizenegi

+ Sezgisel isletim igin dokunmatik ekranli makina ekran

+ Makina ekranina entegre isletim kilavuzu

+ Operatorin yonlendirilmesi icin, uzak mesafeden goriilebilen LED 1siklar

+ USB arabirimi

- Iplikhane yénetim sistemi ESSENTIAL icin baglanti noktas

+ Ayar ve bakim videolarint igeren CD icerisinde isletim kilavuzu

Varyantlar

+ Besleme tinitesinde kova formati: 1.200 mm'ye varan ¢ap, 1.520 mm'ye
varan yiikseklik

+ Cikis tinitesinde kova formati: 300 - 1.000 mm ¢ap araligi
(600 mm’ye kadar RSB-D 55 icin), 1.520 mm'ye kadar yiikseklik

+ Kova, zemine veya kova arabasina ¢ikartilir

+ Motorlu caglik: 2 sirali kova yerlesimi

+ Dublaj: 6, 8 ve 12 kat

+ Caglik (tahriksiz): 2 sirali kova yerlesimi

+ Entegre emis (egzoz havasi ¢ikisi salona veya kanala)

+ Merkezi emme

+ Makina zemin isttine veya zemine gémiili monte edilebilir

Secenekler

+ CLEANtube - cepel ve kisa elyaf birikimsiz serit yerlestirme

+ CLEANCoil-PES koyleri (%100 PES)

+ Merkezi yaglama (merkezi yaglama nipeli)

+ Kisa siirede rezerve kova besleme (damsarak)

+ Kova arabalari igin yerlestirme tinitesi

+ Yerden tasarruf saglayan makine yerlesimi icin baglanti platformu
+ SLIVERprofessional makinaya entegre edilmis uzman sistem

« Tekerlekli kovalar icin kova freni (cap 500, 600 mm)

+ SB-D 55 i¢in RQM

+ RSB i¢in serit kohezyon giiclendiricisi
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Makina verileri

Regiilesiz ¢ift kafali cer makinasi SB-D 27

3.550 (4.100**)

»

CH + 680

<

2.980 (3.380*%) |

<

Motorlu caglik (tahrikli)

Cikis tinitesi

c1 Besleme L6 L8 Cc2 CH Kova Yerlesim Bos kovalar
[mm] varyantlari [sira] i [mm] [mm] [mm] [mm] degistirici [say1]
600 2 4.700 6.000 500, 600 900-1.520 :ile zemin tzeri Kafa bagina
veya zemine 2 tane
600 L4 £ 2.800 £3.500 gomilli
1.000 2 £ 6.900 £ 9,000 1.000 900-1.520 | ile zemin tizeri Kafa basina
veya zemine 1 tane
1.000 i3 L4750 £ 6.850 gomilli
1.200 2 £ 8.000 £10.500 1.200 1.200,1.300  ile zemin lizeri Kafa basina
veya zemine 1tane
1.200 : 3 : 5.460 ‘ 7.980 gomili
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Rieter . Cer makinalar

Teknik veriler Teknolojik veriler
Teslimat Makina SB-D 27
"""" 60 mm uzunluga kadar pamuk, suni
Ana motor [KW] Materyal ve sentetik elyaf ve karisimlar
Emis motoru [kW] Dublaj [kat] 8'ye kadar
Makina kontrol [kW] Besleme [ktex] £20-50
Kurulu giig e
Koyler motoru [kW] Cekim [kat] (45-116
Kova tablast motoru [kW] Cikistaki serit numaras [ktex] 25-70
Kova degistirici [kW]
Basingl hava/tiiketim [m3/s] dk. 6 bar
Standart ekipman Varyantlar

+ Enerji tasarruflu tahrik konsepti ECOrized (patentli)

« Maks. tiretim 1z1 1.200 m/dk

+ Koyler, kova tablasi, emis ve ¢ikis hiziicin
frekans kontrolld tahrikler

+ Rieter'in yay baskili 3 tizeri 4 cekim sistemi

« Ust ve alt silindirler tizerindeki temizleme kenarlariyla cekim sistemi emisi

+ Her iki taraf i¢in de eszamanli, mastarsiz olarak ¢ekim sisteminin merkezi
ayar

+ Durus veya silindire sarma durumunda st silindir baski ytkiintin hzl bir
sekilde birakilmasi

+ Pnomatik destekli serit yerlestirme

« Bal petegi yapisinda CLEANcoil koyleri (standart)

- Otomatik kova degistirici

+ Ek mekanizma gerekmeden giivenli serit kesimi

- Otomatik filtre temizleme

+ Merkezi yaglama seridi

+ Omiir boyu yaglamal iist silindir yataklar

« Sezgisel isletim i¢in dokunmatik ekran

+ Kayislar icin hizl germe diizenegi

+ Makina ekranina entegre isletim talimatlar

+ Operator yonlendirmesi icin uzak mesafeden goriilebilen LED'ler

+ USB arabirimi

+ Isletim talimatlan (dijital)

« Iplikhane yonetim sistemi ESSENTIAL icin baglanti noktasi

+ Beslemede kova formati: 1.200 mm'ye kadar cap, 1.520 mm'ye kadar
yiikseklik

« Cikista kova formati: 500, 600, 1.000 mm, 1.200 mm cap, 1.520 mm'ye
kadar yiikseklik

« Silindir kilavuzu: 2, 3 ve 4 siral caglik

« Entegre emis (egzoz havasi ¢ikisi salona veya kanala)

+ Merkezi emme

+ Makina zemin dstiine veya zemine gémiilii monte edilebilir

Secenekler

+ CLEANCoil-PES koyleri (%100 PES)

+ CLEANtube - ¢epel ve kisa elyaf birikimsiz tarak seridi yerlestirme
« SLIVERprofessional makinaya entegre edilmis uzman sistem

« Serit yerlestirme sensori

« Tekerlekli kovalar i¢in kova freni (cap 500, 600 mm)
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Rieter . Cer makinalan

Makina verileri
Cift kafali regiileli cer makinasi RSB-D 27

A
LN
b
—
o +
2z
+
T
)
A
A
<C
\
Silindir kilavuzu (tahrikli) Kova degistiricili koyler
C1[mm] Besleme L6 [mm] L8 [mm] L12 [mm]* CH [mm] A [mm] B [mm]
varyantlar
[sira] 900 3.420 1.960
600 2 5.000 6.300 1.000 -1.100 :3.420 02198
600 i3 : 4.800 :6.950 1.150-1.220 3.420 2.436
600 4 3.000 3.700 1.270-1.520 3.740 2.436
1.000 2 | 7.150 £ 9.250 :
1.000 3 5.000 7.150 9.300 ; T
; H ; ; : C[mm] i C[mm]
1.200 2 8250 £10.750 €2 [mm]  Tekerleksiz kovalarla : Tekerlekli kovalarla
: : : : zemine ¢ikarma emine ¢ikarma
1.200 i3 : 5.750 i 8.275 :
: : : 400-500  §1.300 {2,500
*112: Motorlu caglik: 3 sirali 12 kat i i
600 1300 : 1.300
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Rieter . Cer makinalar

Teknolojik veriler

Tip RSB-D 27 RSB-D 27c¢
“‘I;/‘I'é;eryal H H H 66 mm uzuunluga I<aa‘ar pamuI;, suni ve;enteﬁk elyaf ve karisimlar
mls;k‘)laj [kat] lé‘ye I<ada'r‘ H H H 12'ye kadar
“‘é;;leme [ktex] : : : lé -50 H 12-50

gelqm [kat] H H H 4'; 11,6 45-11,6
“&;1§tal<i serit n'L‘Jmara51 [kte;(']‘ H 1,HZE -7 1,25-7

| 2x1.200' kadar

2 x 600'e kadar

%2)(3,90 :2x3,90
2x3,90 M:EXB,‘)O '''''''
o i,SO '''''''
Kurulu gtig Makina kontrol [kW]H H H 00 O s
....... . . . . S
2x0,20/ 2; 037 2x020/2x037
2x0,12 S
%005 ax00s

Standart ekipman

« Enerji tasarruflu tahrik konsepti ECOrized (patentli)

+ Maks. ¢ikis mz1 2 x 1.200 m/dk (RSB-D 26¢: 2 x 600 m/dk)

+ Koyler, kova tablas1, emis, cekim ve ¢ikis hizi igin frekans kontrolli tahrikler

+ Rieter'in yay baskili 3 tizeri 4 cekim sistemi

« Ust ve alt silindirler iizerindeki temizleme kenarlariyla cekim sistemi emisi

+ Otomatik filtre temizleme

+ Durma veya vatkalasma durumunda dst silindir baski yiikiiniin hizli bir sekilde
birakilmasi

+ Igler aras1 mesafeler olmadan cekim sisteminin merkezi ayar

+ Serit diizeltmeli pnématik tilbent yerlestirme

« Bal petegi yapisinda CLEANcoil koyleri (standart)

+ Serit yerlestirme sensori

+ Cer makinasi ¢ekimi ile serit ayirma

+ Otomatik kova degistirici

+ Her kafa igin iki rezerve kovali bos kova beslemesi

+ “Tounge and groove” yoklama disklerine sahip son derece dinamik otomatik
regiile sistemi

+ Kendinden ayarli otomatik regiileli AUTOset

+ Kalite izleme, Rieter Quality Monitor RQM

+ Merkezi yaglama seridi

+ Omiir boyu yaglamali tist silindir yataklan

+ Kayislar icin hizl germe diizenegi

+ Sezgisel isletim icin dokunmatik ekran

+ Makina ekranina entegre isletim talimatlan

+ Operat6r yonlendirmesi igin uzak mesafeden goriilebilen LED'ler

+ USB arabirimi

+ Iplikhane izleme sistemi ESSENTIAL icin baglanti noktas

- Isletim talimatlar (dijital)

Varyantlar

+ Besleme tinitesindeki kova formati: 1.200 mm'ye kadar ¢ap, 1.520 mm'ye
kadar yiikseklik

+ Cikis tinitesindeki kova formati: 400 - 600 mm'ye kadar ¢ap, 1.520 mm'ye
kadar yiikseklik

+ Kova, zemine veya kova arabasina ¢ikartilir

+ Silindir Kilavuzu: 2, 3 ve 4 sirali kova diizeni

+ Dublaj: 6, 8 ve 12 kat

+ Entegre emis (egzoz havasi ¢ikisi salona veya kanala)

+ Merkezi emme

+ Makina zemin Ustiine veya zemine gomiili monte edilebilir

Secenekler

+ CLEANtube - gepel ve kisa elyaf birikimsiz tarak seridi yerlestirme
+ CLEANCoil-PES koyleri (%100 PES)

+ Merkezi yaglama (merkezi yaglama nipeli)

+ Kafa basina ii¢ bos kovali kova magazini (tekerleksiz kovalar icin)
+ Kova arabalari igin yerlestirme tinitesi

+ Tekerlekli kovalar igin kova freni

+ SLIVERprofessional makinaya entegre edilmis uzman sistem
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Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve cizimler, basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter, 6nceden duyuru yapmaksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter inovasyonlar patentlerle
korunmaktadir.
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