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SERVOtrail
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Ekonomik ve esnek ¢dziim
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Optimize edilmis proses, iscilerin
daha verimli bir sekilde gbrevlen-
dirilmesine olanak tanir.
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Kalite
glivencesi




/edelemeden nakil, bobinlere

zarar gelmesini onler.




2 [s yiikii azaltilarak is giivenligi
artirilir ve bu da ergonomik ve
verimli bir calisma ortami saglar.




[si daha kola
hale getirme




OLAGANUSTLU
AVANTAJLAR

Daha az personel
gereksinimi

Otomatik fitil bobini nakli ve
kolay, ergonomik kullanim

Yiiksek makina
verimliligi
Ring iplik makinasinda her

zaman dolu fitil bobinleri-
nin hazir bulunmasi
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Garantili fitil kalitesi

Fitil makinasindan ring iplik maki-
nasina temassiz malzeme tasima
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Farkli harmanlarin yonetimi Modiiler
Cesitli harmanlarin kontrolli dagitimi SERVOtrail, iplikhanenin

ihtiyaclarina gore uyarlanmr



Kontrollii ara depolama

Mutlak materyal kontrolii bobinlerin
ylpranmasini onler

Uriin degisim tampon bolgesi

Entegre Giriin degisim tampon bhdlgesi, farkli harmanlar
arasinda piriizsiiz ve verimli bir gecis saglar

Online destek

Internet baglantisiyla
hizli ve kolay destek

-l
---------

Az bakim gereksinimine

Otomatik ¢coziimler sahip uzun émirld sistem
Fitil bobini siyirma da dahil fitil Kendini kanitlamis saglam komponentler
bobinlerinin otomatik akis ve basit tasarim
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Tim gereksinimler icin 6zellestirilmis sistemler
Otomasyonun farkli konseptleri

Modiiler fitil bobini tasima sistemi SERVOtrail, fitil makinasi ile kompakt ve/veya ring iplik makinalari arasinda mimkiin
olan en iyi materyal akisini saglar. SERVOtrail personel gereksinimlerini azaltir, makina verimliligini arttirir ve miikem-
mel fitil kalitesi saglar. Fitil bobinleri, ilgili ring ya da kompakt iplik makinasina hedeflenen sekilde yonlendirildigi igin
farkli harmanlar esnek bir sekilde yonetilebilir. SERVOtrail; yerden tasarruf saglar, operatorlerin gitmesi gereken ¢alisma
mesafelerini azaltir ve iplik makinalarina serbest erisim saglar.
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SERVOtrail Circuit

Distk maliyetli SERVOtrail Circuit, genel olarak degis-
meyen harmanlara sahip olan iplikhaneler igin uygun
bir ¢c6ztimdr. Bir fitil makinasi ve {i¢ veya dort ring iplik
makinali sabit devreler sayesinde Circuit sistemleri
iplikhaneler icin oldukca kolay uygulamalar sunar.

SERVOtrail Circuit degismeyen hammadde harmani igin en kolay ve basit
¢6zumdur

SERVOtrail Flexible

SERVOtrail Flex, cesitli tipteki harmanlarin islendigi ip-
likhaneler icin oncelikli olarak uygundur. Sistem, sinirsiz
sayida fitil makinasi ve ring iplik makinasinin entegre
edilebilmesini saglayacak sekilde tasarlanmistir. Ayrica
her fitil makinasi, her ring iplik makinasina fitil bobinleri
besleyehilir.

SERVOtrail Flexible sistemi her gesit fitil makinasiyla kullamlarak ring iplik
veya kompakt iplik makinasini besler
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SERVOtrail Direct

Tam otomatik versiyon SERVOtrail Direct, en zorlu talep-
leri karsilar. Fitilleri tasiyan askilar, tam otomatik fitil
makinasindan dogrudan ring iplik makinasinin cagligina
gecer ve klasik caghigin yerini alir. Otomatik olarak ring

iplik makinasinin tizerinde konumlandinlirlar. Egirme,
dogrudan fitil bobini askilarindan yapildigindan fitil
bobinlerinin yeniden konumlandirilmasina gerek kalmaz.
Farkli harmanlan egirme 6zelligi sayesinde, fitil bobinle-
rinin tahsis edildikleri ring iplik makinalarina tasinmasi
garanti edilir.

Tam otomatik ve esnek SERVOtrail Direct sisteminde askilar caglik gorevi gortr

Genel Tanmitim A o\

0
Circuit Direct
Degismeyen harman En yiiksek otomasyon
[;
Standart iiriin teklifleri
Fitil bobini tutucusu [ [ e
Fitil bobini - - e
Sistem tampon bélgesi [ e a
Uriin degisim tampon bolgesi (ek tampon bolge) - [ a
Otomatik fitil bobini degisimi - = a
Kolay bakim istasyonu [ [ a
Aski temizleme istasyonu [ [ a
Fitil bobini siyirci [ e a
Uzaktan destek - [ a
Blok degisimi - - a
Rastgele degisim [ [ ] -
Yenilikgi kullanici arabirimi - [ a
® Standart @ Secenek - yok
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Sistem tamponu

Sistem tampon bdlgesinin boyutu, fitil makinalarinin ve ring

iplik makinalarinin sayisi tarafindan belirlenir. Her bir makina
icin iki aski hesaba katilir. Askilardaki bobinlerin sayisi, fitil
makinalarindaki iglerin sayisina esitlenir. Ring iplik makinala-

rinin askilar kendi raylarina park edilirken, fitil makinalarinin
askilar fitil makinalariile ring iplik makinalar1 arasindaki
tampon raylara park edilir.

Urtin Degisim Tampon Bolgesi

Bu ek tampon bolge, ring iplik makinasinin tstiindeki tirtinle-
rin sorunsuz degisimi icin kullanilir. Yeni driin igin bobinlerin
dnceden dretilmesine olanak tanyarak ring iplik makinasinda
minimum durus siiresi ile hzli bir degisim saglar. Uriin degisim
tampon bolgesi ayn1 zamanda bir ara depo veya ek depo olarak
ta kullamlabilir. Ancak bu, ayn anda riin degisimi gerceklesti-
rilecekse olumsuz bir etkiye sahiptir.

Uriin degisim tampon bélgesi Direct sistemine standart olarak
entegre edilmistir, Flex sisteminde ise opsiyonel olarak sunul-
maktadir.

Uzaktan destek

Online destek sayesinde, otomatik sistemle ilgili teknik bir problem olmasi durumunda internet baglantisi ile kolayca
yardim alinabilir.

SERVOtrail Internet baglantis Uzaktan destek
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Modiiler fitil bobini nakli

Basitlestirilmis coziimler

Uc adet standart tiriin bulunur: Tamamen otomatik SERVOtrail,
denenmis ve test edilmis SERVOtrail Flex ve kullanic1 dostu
SERVOtrail Circuit sistemi. Bu standart secenekler misterinin ge-
reksinimini karsilamiyorsa, tasima sistemini Ozellestirilmis varyant
ile yapilandirma secenegi bulunmaktadir. Tim sistemler basarisi
kamitlanmis, basit stabil komponentleriyle ayirt edilir.

Uyumlu tahrikler

Tim SERVOtrail’ler, kendisini cok sayida uygulamada kanitlamis
denenmis ve test edilmis tahrik prensibi ile donatilmistir. Kendini
kamtlamis tahrik prensibinin kullanimi cok sayida avantaj saglar.
Tutarli performans ve islevsellik, 6zgtiven ve kullanim kolaylig1 sag-
lamaktadir. Bu da, azalan onarim ihtiyaclari ve daha diistik sahip
olma maliyeti sayesinde uzun vadeli maliyet tasarruflarina yol agar.

Bobin Tutucu

Dayanikli Bobin Tutucu, bobinleri tutmak icin dort parmakla donatilmistir ve

Rieter . SERVOtrail

i boylece giivenli ve kolay hir tasima saglar. Saglam yapisi, glivenilir ve sorunsuz

kullamm saglar.
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Kolay Bakim Istasyonu

Genel olarak fitil bobini nakli, neredeyse hi¢ bakim
gerektirmeyecek sekilde calisan bir sistemdir. Buna rag-
men, askilardaki bakim calismalarinin karmasik olmaya-
cak sekilde gerceklestirilebilmesi igin sisteme kullanim
kolay bir bakim istasyonu entegre edilmistir.

Aski Temizleme Istasyonu

Entegre edilmis aski temizleme (initesi sayesinde, fitil
bobini askilarinin silindirleri her daim temiz kalir. Bu, kir
ve birikintilerin etkili bir sekilde temizlenmesi sayesinde
makaralarin uzun bir servis 6mri saglamasini garanti
eder.

Fitil Bobini Siyiric

Fitil bobini siyiricy, fitil makinasinin 6niinde, titkenen
fitil bobinlerinden kalan fitili temizlemek icin kullanil-
maktadr. Fitil bobini siyirici, glivenilir performansiyla
etkileyicidir ve standart olarak her fitil makinasinin éni-
ne entegre edilmistir. Temizleme noktalarinin sayisi, fitil

makinasi tizerindeki degistirici iglerin sayisina denktir
ve fitil bobini styinci bu degistirici ile senkronize bir
sekilde calisir. Talep tizerine, merkezi bir fitil bobini siy1-
rici fitil makinasinin tasima sistemine entegre edilebilir.




Blok Degisimi

Blok degisimi, ring iplik makinasindaki fitil bobinlerinin
degistirilmesi islemine denir. Sadece direkt sistemde,
ring iplik makinesinde bos fitil bobinlerinin tamami dolu
fitil bobinleriyle degistirilir. Diger tiim fitil bobin tagima
sistemleri rastgele degisimi kullanir.

Aski

Bir fitil bobini tasima sistemindeki aski, fitil bobinlerini
fitil makinasindan ring iplik makinasina ve tekrar fitil
makinasina tasir.

Bir SERVOtrail Direct’te her ring iplik makinasiicin 16
aski ve her fitil makinas1igin 2 aski kullamlir.

Bir SERVOtrail Flex sisteminde, her fitil makinasi ve ring
iplik makinas1igin 2 aski kullamlir.

%
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Rastgele Degisim

Rastgele degisim, ring iplik makinasindaki fitil bobin-
lerinin degistirilmesini ifade eder. Circuit ve Flex Fitil
Bobini Nakli sirasinda, bos fitil bobinleri, ring iplik
makinasinda tek tek ve rastgele dolu fitil bobinleriyle
degistirilir. Fitil bobinleri ring iplik makinasinin farkl
pozisyonlarinda farkli zamanlarda bitmesi nedeniyle bu
gereklidir.

Otomatik fitil bobini degisimi

Tum sistemlerde, bobinler fitil makinasinda otomatik
olarak temizlenir ve degistirilir. Ayrica SERVOtrail
Direct, ring iplik makinasindaki bobinlerin manuel ola-
rak degistirilmesi gerekliligini ortadan kaldirir.

Kullanict arabirimi

Ozel olarak gelistirilen kullamc arabirimi,

anlasilir ve sezgisel yapisi, ayrica kullanic
- ‘;’ dostu kullamimiyla etkileyicidir.

"
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Fitil bobinlerinin kolayca tasinmasi

Temassiz malzeme tasima

Daha az personel gereksinimi Istetme personel

36.480 ig, Ne 30, 1.397 kg/saat

Ister manuel, isterse tam otomatik versiyonlar olsun

SERVOtrail tasima sistemi, fitil bobininin tasinmsim T -%25
kolaylastirarak personel gereksinimlerini ve tretim z
maliyetlerini azaltir. Ozellikle tam otomatik ¢oziimler g
ile kaba ipliklerin Gretiminde 6nemli 6l¢iide tasarruf g
saglar. Sonuc olarak 36.480 ig ve Ne 30 iplik treten E
bir isletmede, ring iplikgilik isletim personelinden %
%25'e varan oranda tasarruf saglanabilir. Ayn1 zaman- §
da fitil bobinlerinin ergonomik tasinmasi sayesinde g
calisan personelin is yikii azaltilir.
@ scrvOtrail olmadan B sERVOrail Circuit
SERVOtrail Flex . SERVOtrail Direct

Garantili fitil kalitesi

Fitil makinasinda tretilen fitiller, dis etkenlere karsi son derece korunmasiz hir ara trtindir. Fitil, hatali islenirse veya
ara depolamada ¢ok uzun siire bekletilirse hasar ve kirlenme meydana gelir. Yatay tasima, kontrolsiiz ara depolama ve
her tirlti temas fitillere zarar verecek ve kalite bozulmasina neden olacaktir. Bunlar bir taraftan makina verimliliginin
azalmasina sebep olurken diger taraftan da iplik kalitesini olumsuz yonde etkilemektedir. Temassiz fitil bobini nakli,
ylksek makina verimliligi ve stirekli olarak yiiksek fitil kalitesi saglar.
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ESSENTIAL- Rieter Digital Spinning Suite

Rieter'in hepsi bir arada iplikhane yonetim sistemi

ESSENTIAL, tekstil degeri olusturmak icin dijital teknolojiden yararlanir. Rieter Digital Spinning Suite, tiim iplikhanenin
verilerini gercek zamanli olarak analiz eder ve buna dayali olarak anlamli temel performans géstergeleri saglar.

Kapsamli ve net sekilde diizenlenmis dijital analiz ile sistem, iplikhane personelinin uzmanliginm giiclendirmede, ve-
rimsizlikleri ortadan kaldirmada ve tiim sistem genelinde prosesleri optimize etmede yénetimi destekler. ESSENTIAL,

biitinsel yaklasimi sayesinde iplikhanedeki noktalar birlestirir.

ESSENTIAL modiiler bir sistemdir, bu nedenle iplikhane kademeli olarak dijitallestirilebilir.

iplikhane yonetimi platformu

ESSENTIAL « Siparis stoku seviyelerinin
optimize edilmesi
-g | A & - lgili isletim kilavuzlan
E-siparis E-damsmanbk E-uzmanlbk * Rieter'in uzmanhgindan ve

(E-order)  (E-consult) (E-expertise) bilgi birikiminden yararlamn

Misteriler i¢in Gcretsiz erisim

*yalmzca ring iplik ve bobin makinalarina sahip misteriler igin

ESSENTIALmonitor ESSENTIALoptimize
Q? Eretime glgr)elt)bik1§ / + Kalite gosterge paneli
*y ops analizif bakim - Ring-Winder-Connect*
EZ?OTS:; « lyilestirme dnerileri
Temel izleme 360° izleme ve optimizasyon

Production Efficiency | Energy Consumption

Card Draw
| Frame

' Yarn Faults
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Tam otomatik baglama otomati ROBOspin

ROBOspin, ring iplik makinalar icin iiretilmis ilk tam otomatik baglama robotudur. Makinanin her iki
tarafindaki birer robot, makinanin calismaya baslamasi sirasinda veya makina calisirken olusan iplik

kopuslarini onarir.

Ring iplik¢ilikte endlstrinin ilk
tam otomatik ekleme robotu

Robot, dogrudan etkilenen egirme pozisyonuna gider
ve iplik kopusunu en kisa stirede onarir. Sonug olarak
baglama dongiisi; kops tizerinde ipligin bulunmasin-
dan kopcadan gecirilmesine ve ipligi ¢1kis silindirinin
arkasina yerlestirmeye kadar bir biitiin halinde tama-
men otomatik olarak gerceklesir. Robot gerekli bilgiyi,
entegre bireysel ig izleme sistemi ISM'den alir.

[ giin 24 saat tutarh kalite

Otomatik ekleme islemi, iplik baglamada tutarli
kaliteyi garanti eder. Déngli sirasinda insanlarin kopsa
temas etmesine gerek yoktur. Di1s tabaka kirlenmez ve
en iyi kalitede iplik tretilir.
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Minimum personel kullanimiyla
maksimum verimlilik

ROBOspin, giintin 24 saati strekli yiiksek verimlilik
seviyesinde calisir. Ring iplik egirme bolimindeki
personel gereksinimini %50’ye varan élciide azaltir,
personel maliyetlerini ciddi miktarda dustrir ve

is giicii yetersizligini asmaya yardimci olur. Insan
kaynaklarinin planlanmasi ve iplikhanenin organizas-
yonu daha kolay hale gelir.

Iplikhanelerde kanitlanmis
istikrarli yiiksek performans

ROBOspin, diinya genelindeki iplikhanelerde her zaman
ylksek performansla calisir. Baglama verimliligi ilk
denemede %80'in lizerine ulasir. Ikinci denemede yar-
dimer iplik kullamlir ve bu da ek %10 verimlilik saglar.
Yardimci iplikle baglama, hassas iplik tabakalarim
korumaya yardimci olur ve hoylece kalite artar.

Robot giivenilir bir sekilde %95'e varan ekleme verimliligine ulagir
Ne 30, %100 pamuk karde, ISM premium, 18.000 dev/dak,
1.824 ig/makina

%100

%80

%60

%40

%20

%0
0 10 20 30 40 50

50 giinden fazla verimlilik [%]

Robot baglama verimliligi = Iplikhanedeki etkileri
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Makina verileri
SERVOtrail Sistem boyutlar

Ring iplik makinasi

2.533 (+/-100mm)

Fitil makinasi

] ] ] | . - '
e e T T
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Minimum 5,6 m

Maksimum 8 m
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Bu brostirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve ¢izimler, basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter, 6nceden duyuru yapmaksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkini sakly
tutar. Rieter sistemleri ve Rieter inovasyonlari,
patentlerle korunmaktadr.

3318-v3 tr 2502

Rieter Ltd.
Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T+41522087171
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 664 141

Rieter (China) Textile
Instruments Co., Ltd.

390 West Hehai Road
Changzhou 213022, Jiangsu
Cin Halk Cumhuriyeti
T+865198511 0675




