Cam elyafi iplikciligi A t
Cam sekillendirme apronlari cco ex

Cam sekillendirme
apronlan

Hasil uygulamasinda yeni standartlar

Kalin, ince, ultra ince
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Elastomer uzmanhgi

Accotex Cam Sekillendirme Apronlar, 40 yili askin
stiredir cam elyafi endiistrisi icin dnemli bir komponent
olmustur.

Dinyanin her yerindeki misteriler, Accotex Cam Sekillen-
dirme Apronlarinin mikemmel 1slatma 6zelliklerinden,
dayanikhiligindan ve toklugundan faydalanmaktadir.

Deneyimli elastomer uzmanlari ve uzun sireli Gretim
uzmanligt modern bir Gretim ortamiyla birlestiginde sabit
iirtin kalitesini garanti eder. Uriin gelistirme ve kaucuk bi-
lesimlerinin karistinnlmasindan son kalite kontrole kadar
tretimin tim asamalari Almanya'da yapilmaktadir.
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Ustiin avantajlar

Accotex . Cam sekillendirme apronlan

Surekli cam elyafinin tretimi

Cam sekillendirme apronlan

Uriin yelpazesi

Urtin 6zellikleri

15 Uriin yelpazesi




Mikemmel islatma 6zellikleri
sayesinde en iyi hasil tasima

En yiiksek kalite standartlarina gére cam elyafi
tiretimi icin sekillendirme apronlar

%100 Almanya dretimi

40 yildan uzun siredir cam elyafi
endustrisinin temel komponentleri



USTUN

Homojen yiizey pirizliligu;
Farkli araliklarda mevcuttur

Kalindan ultra ince filamente kadar cam elyaf
ipliklerin tiim spektrumunu kapsar

Yiksek kimyasal direnc

Ozel kaucuk bilesimler, apronlarin cam
elyafi islemede 6zel uygulamalarda
kullamlmasina olanak tanir

Uzun kullantm omri

Uzun siire en iyi sonuclar icin en iyi kalite
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Surekli cam elyafinin Gretimi

Cam elyafi iiretim siirecinde cam sekillendirme
apronunun temel islevi, hagili hasillama haznesin-
den cam elyafi filamentlerine tasimaktir.

Accotex apron

Erimis Cam

Uretim siirecinin ilk basamaginda ham maddeler bir firinda
eritilir. Erimis cam burctan ¢ikarken hava ve suyla hizla
sogutulur ve birka¢ mikron ¢apinda ince cam elyaf fila-
mentleri olusturmak tizere su verilir. Filamentler milisaniye-
ler icinde kaucuk apronla donatilmis hasil uygulayicisindan
gecer ve hasilla kaplanir. Elyaf daha sonra bir toplama
pabucuyla kordon haline getirilir ve yiiksek hizda silindirik
elyaf bobini seklinde sarilir. Prosesin tamami son derece
hizlidir ve bir saniyeden kisa sirer.

o Burg

e Hava sogutma ve su piiskiirtme®

9 Hasil uygulayici

J

‘ 0 Toplama pabucu

“ O Tavers

G Silindirik elyaf bobinit

"Sogutma alaninda eriyik camin yaklasik 1500°C'den 80°C'ye su verilerek sogutulmasi ve hasillama sirasinda yaklasik 25°C'ye
sogutulmasi, 1,5 - 1,8 metre arasindaki bir mesafede 0,03 saniyeden kisa bir stre iginde gergeklesir.

23800 m/dak'ya kadar sarim hizlanyla
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Cam sekillendirme apronlan

Accotex cam sekillendirme apronlan, miisteri Cam sekillendirme apronunun &zellikleri, hagil tasimanin
ihtiyaclarina gore ozel olarak iiretilmistir. apronlar, kalitesini dogrudan etkiler. Sonuc olarak, cam sekillen-
yiiksek degerli elastomerlerin yani sira optimize dirme apronunun, filamentin kalitesiyle ilgili en dnemli
edilmis yiizey bitim islemi sayesinde miikemmel 1s- parametreler izerinde biiyiik etkisi vardir:
latma ozelliklerini ve olaganiistii kullanim 6mriinii « Ateslemede kayip (LOI)
bir arada sunar. « Hareketli elyaf

- Tayluluk

Accotex GFA 946 FG3
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Urlin yelpazesi

Uriin yelpazesi, cam elyaf iplik endiistrisinin taleplerini karsilamak iizere tasarlanmistir. Saurer, kalindan
(G tipi) ultra ince filamentlere (D - BC tipi) kadar tiim cam elyaf iplik spektrumunu kapsayan apron ¢6ziim-
leri sunmaktadir. Miisterilerimizle yakin is birligi icinde, her farklh uygulama icin optimum ozellikler tasiyan
bir iiriin yelpazesi gelistirdik.

Uygulama yelpazesi

Tip Purazlulik Filament tipi

946 1-2pRa

518 FG3* < 0,85 pRa

519 FG3* < 0,85 pRa

946 FG3 < 0,85 pRa

518 SF* < 0,20 yRa

519 SF* < 0,20 pRa

kaba ince ultra ince
. Tipik aralik . Uygulama sinirlan

10
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Kalin filamentler

Accotex 946
(piiriizliiliik 1 - 2 pRa)

+ Yiiksek asinma direnci
« Ozellikle kalin elyaf numaralari icin 6nemlidir ciinkii
apronun Gzerindeki filament gerilimi ¢cok daha yiiksektir.
+ Mitkemmel 1slatma davrams
« Ozel elastomer kompozisyonu sayesinde apron iinifor-
miteyi garanti eder

Ince filamentler

Accotex 946 FG3, 518 FG3, 519 FG3
(piiriizliiliik < 0,85 pRa)

« Evrensellik
« Cok amach apronlar, cok ¢esitli filament tiplerine
uygulanabilir.
- Bireysel yiizey polaritesi
» Ozellestirilmis malzeme kompozisyonu sayesinde
farkli hasilla mikemmel 1slatma dzellikleri.

Ultra ince filamentler

Accotex 518 SF, 519 SF
(piiriizliiliik < 0,2 pRa)

+ Olaganisti distk yiizey pirizliligl nedeniyle hareket
eden elyafin ve tiyliligiin daha fazla énlenmesi
- Ozel kimyasal kompozisyon sayesinde miikemmel
baglayici toplama
« Yeterli hasil tasima sayesinde diizgtin kaplanmis
filamentler elde edilir.

11
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Urtin 6zellikleri

Saurer, genis cam filament spektrumunun tiim kosullarina uymak icin ¢esitli malzeme kompozisyonlarinda
ve yiizey piiriizliiliik derecelerinde cam sekillendirme apronlari sunar.

946
Kaba filamentler

pm

« Yiiksek asinma direnci
- Dikey yapili homojen yizey
+ Duslik temas agis1*

Yiizey profili ve mikroskop resmi * suya kars

12
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pm

946 FG3
ince filamentler

Yiizey profili ve mikroskop resmi

« Yiiksek asinma direnci
+ Homojen ylizey yapisi
« Duslik temas agis1*

* suya karsi

13
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pm

30

25

20

15

10 —

518 FG3
Kalin — ince filamentler

Yiizey profili ve mikroskop resmi

+ Daha az hareketli elyaf

- Farkli hasil sistemleri igin genel uygunluk
« Yatay yapili homojen ylizey

+ lyi taslanabilirlik
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518 SF
Ultra ince filamentler

pm

+ Minimum hareketli elyaf
« Ultra piirizstiz ylizey
« Farkli hasil sistemleri igin genel uygunluk

Yiizey profili ve mikroskop resmi

15
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pm

30

25

20

15

10 —

519 FG3
Kalin — ince filamentler

Yiizey profili ve mikroskop resmi

« Orta asinma direnci
- Yatay yapili homojen yiizey
+ Daha az hareketli elyaf
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pm

519 SF
Ultra ince filamentler

Yiizey profili ve mikroskop resmi

« Orta asinma direnci
« Ultra piirizstiz ylizey
* Minimum hareketli elyaf
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Ozellestirilmis coztimler

Accotex cam sekillendirme apronlari, miisteri ih-
tiyaclarina gore ozel olarak iiretilmistir. apronlar,
yiiksek degerli elastomerlerin yani sira optimize
edilmis yiizey bitim islemi sayesinde miikemmel
1slatma ozelliklerini ve olaganiistii kullanim 6mrii-
nii bir arada sunar.

ilgili uygulamalara dayal karsilastirma tablosu

Cam sekillendirme apronunun dzellikleri, hasil tasimanin
kalitesini dogrudan etkiler. Sonug olarak, cam sekillendirme
apronunun, filamentin kalitesiyle ilgili en 6nemli parame-
treler Gzerinde bilyik etkisi vardir:

« Ateslemede kayip (LOI)
« Hareketli elyaf
- Tayluluk

Uriin Taslanabilirlik Asinma direnci Temas acisi (yeni) Temas acisi (yeniden taslanmis)
946 o0 000 o o0
946 FG3 o0 000 o o0
518 FG3 000 o o0 000
519FG3 o0 o0 o o0
518 SF uygun degil (] 000 uygun degil
519 SF uygun degil o0 (] uygun degil
Q0O viksck Q0 ot @ Disiik

* Ek triin farkliigr: hasillama formilasyonuna baglidir.
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