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Alt apronlarin hizl ve akilc
degisimi

Accotex yapistirma presi NU-65-1, tiim apron tiple-
rinde kullamlir. Bir taban plakasindan (A) ve taban
plakasina (A) bir kelebek vida (D) ile baglanan baski
plakasindan (D) olusur. Bkz. Sek. 2.

Taban plakasina (A) ve baski plakasina (B) teflon
seritler (G) takilir. Teflon, kullanilan yapistiriciya
yapismama ozelligine sahiptir. Ancak zamanla Teflon
seritte yapistirict kalintis1 birikebilir. Yedek Teflon
seritler Accotex'den temin edilebilir. Yapistirma
presi kendini apron kalinligina otomatik olarak
adapte ettigi icin presin farkli apron kalinlikla-rina
gbre ayarlanmasi gerekmez

Yiiksek aginma direnci

Ozellikle kalin elyaf numaralar icin 6nemlidir ciinkii
apronun Gzerindeki filament gerilimi cok daha
yUksektir.

Miikemmel 1slatma davrams
Apron, 6zel elastomer bilesimi sayesinde tiniform
yap1 saglar.

Sek. 2: Accotex NU-65-1 yapistirma presinin bilesenleri.

Sek. 3: Ek yerleri acik Accotex alt apron, Accotex yapistirma presi NU-65-1, 6zel yapistirici



Cekim sistemine montaj

1

Yapistirma presini agin, iki kolu (E, ve E.) cevirerek
tutma yayini serbest birakin.

. Apronun bir ucunu prese yerlestirin, E, koluyla

sabitleyin ve yapistiriciy1 esit sekilde uygulayin.
Yapistirict olmayan yerde bag olusmaz. Apronun altina
bir kagit parcasi yerlestirilirse daha sonra apronun
presten cikarilmasi kolaylasir.

. Yapistirict uygulanmis apronla hirlikte presi makinaya

yerlestirin (Sek.4).

. Apronun serbest ucunu apron tahrik silindirinin

cevresinden gegirin, presi yerlestirin, ayarlayin ve E,
koluyla sabitleyin (Sek. 5).

. Baski plakas1 G'yi yatirin ve

sabitleme civatas1 D'yi cevirin. Yaklasik 2 dakika baski
altinda birakin (Sek. 5).

. D civatasim gevsetin, E, ve E, kollarini serbest

birakin ve baski plakasi B'yi kaldirin. Apronu ¢ikarin,
tizerindeki kagit parcasini ayirin.

. Apronu calisma konumuna getirin. Egirme noktasi artik

calismaya hazirdir.

Sek. 4

Sek. 5
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