
梳棉机维护套件

梳棉机C 60和C 70

维护对保持机器高性能至关重要

梳棉机维护套件

通过维护套件恢复原有性能
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机器维护理念

有效的维护可避免较
高的维护成本

机器维护是确保纺纱机高效顺畅运转的关
键。它可以节省备件支出并避免意外停机。
每个纱厂都在想办法维持和降低加工成本，
以提高盈利能力。购买备件似乎会带来额外
的成本，但这对机器的性能和使用寿命以及
纱厂的盈利能力会有积极的影响。

维护‘通常’不会是首选。但是，它有助于维
持机器性能。此外，良好的例行维护具有以
下好处：
•	 最大限度地缩短停机时间， 
•	 减少落棉， 
•	 提高棉条质量， 
•	 延长机器寿命。

这对加工成本具有积极的影响。
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Rieter .  梳棉机维护套件

维护概念及其优势概述

维护预算紧张，机器停机成本高昂。立达的模块化维护概念使纱厂能够在整个设备生命周期遵循简单的结构化
维护方法。它有助于规划维护预算并避免机器停机。该维护套件包含对机器性能和使用寿命有很大影响的关键
备件。同时更换这些备件不仅可以改善机器性能还可以降低总维护费用。定期使用套件维护可确保每台机器的
关键功能正常，并避免长期高昂的维护成本。维护套件包括：

•	迷你套件
•	高性能套件
•	大修套件

维护套件 
简单的结构化方法

迷你套件 
每隔1 – 3年

稳定的质量

最大的产能

延长使用寿命

高性能套件 
每隔4 – 6年

大修套件 
每隔7 – 10年
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Rieter .  梳棉机维护套件

维护是取得成功的关键

新机器在安装和运转几年后，其性能会因零件磨损而有所下降。正确的维护可使
机器保持运转，但不能使其达到预期的或原来的性能水平。除了质量降低以外，
棉条断头和纱线断头数量也会增加，从而导致更多的手工劳动和额外的开销。

预期性能
•	 新安装的机器以全效率运转

正确的维护
•	 零件磨损/损坏和机器停机时间增加所导致的生产损失
•	 质量损失
•	 利润损失，直至昂贵的检修使机器性能恢复正常

维护套件的性能
•	 稳定的产能和质量
•	 计划性维护 = 最大限度地减少停机

机
器

性
能

产
能

爬
坡

阶
段

机器寿命

正确的维护

预期性能
维护套件的性能
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Rieter .  梳棉机维护套件

稳定的生条质量，提高机器利用率

梳棉机在每个纱厂都对纱线质量起着决定性的作用。梳
棉机维护对稳定高品质棉条和纱线质量以及机器高产能
至关重要。机器应当以最高效率和最大可用性持续运转
并尽可能减少维护工作。 

梳棉机维护套件概述 
通过维护套件恢复原有性能 

喂棉箱

确保纤维的平直度，去除棉结和短
纤，以最大限度地提高纱线质量。

刺辊区

确保在开清纤维时最大
程度地减少纤维断裂。

锡林区

确保纤维的开松度，
以最低的落棉率开清
纤维。

盖板区

确保纤维的平直度，去
除棉结和短纤，以最大
限度地提高纱线质量。

道夫区

确保以极高的产能将
筵棉转化为生条。

输出区

确保纤维的开松
度，以最低的落棉
率开清纤维。

更换单个部件可能昂贵且耗时。此外，基于条件
的部件更换所造成的每次停机都会增加机器总停
机时间。

6



Rieter .  梳棉机维护套件

通过选择适当的维护套件可实现的重要好处如下：

•	延长机器的使用寿命，
•	在产能和产出质量方面提高机器性能，
•	缩短停机时间，
•	下游的问题越少，产能就越高，
•	提高部件的可靠性，
•	节能并
•	提高安全性。

圈条器CBA

确保以极高的产能将棉
条圈放。
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Rieter .  梳棉机维护套件

梳棉机迷你套件 
为机器正常运转提供支持

迷你套件主要包括使用寿命为一到三年的工艺部件
和损耗件，具体取决于机型、原料、运行参数和一
般维护计划。因此，立达建议至少每三年或每生产
2 000吨生条更换一次迷你套件。 

梳棉机迷你套件旨在充分发挥新针布的潜力，并尽
可能延长其使用寿命。尽管道夫锡林的针布在确保
实现极高质量方面起着关键作用，但其周边需要有
许多专件来支持其功能。

因此，梳棉机迷你套件遍布于所有机器区域（从刺
辊区到道夫区）。它可以确保正常的盖板运动、出
色的道夫转移性能、高效的棉条成形以及良好质量
的棉条和杂质分离

套件中包含的所有部件都具有类似的使用寿命，具
体取决于原料生产、机器的使用和一般维护计划。 

日常维护
迷你套件 

每隔1 – 3年
高性能套件 
每隔4 – 6年

大修套件 
每隔7 – 10年

精选的部件可最大限度地减少所需的维护工作。因
此，建议在更换锡林针布和盖板针布时也更换某些部
件。这可最大程度地缩短机器停机时间并提高产能。

梳棉机迷你套件的关键部件：

•	驱动带，
•	传送带，
•	磨石，
•	滑瓦，
•	刷辊、清洁刷、扫刷和
•	横向输送皮带。
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Rieter .  梳棉机维护套件

客户收益 

兼容性与安装

梳棉机迷你套件随附说明书以及立达关于需要更换的部件的建议。 
此套件与梳棉机型号C 60（V1至V9）和C 70（V0至V5）兼容。 

梳棉机迷你套件可通过立达销售经理、立达代理商或立达在线商城
ESSENTIALorder订购。安装可以在锡林针布包针期间完成，所需时间
为7到8小时。

产能
•	减少断头数量
•	减少并条机导条架棉条断裂造成的停机

质量
•	减少常发性纱疵和偶发性疵点
•	降低络筒机的高剪切率，因剪切造成的需要频繁捻接

可持续发展
•	降低能耗和压缩空气消耗
•	更低的能耗
•	减少落棉

使用寿命
•	延长机器和部件寿命
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Rieter .  梳棉机维护套件

高性能套件旨在确保机器在接下来的4到6年里无故障运
行。该套件包括轴承、密封件、弹簧、刷子等，用于确
保驱动元件能正常运转。可根据定期机器维护计划安排这
些高性能套件部件的更换时间，建议至少每6年或每生产
4 000吨更换一次。

建议在更换锡林针布期间更换梳棉机高性能套件部件。这
可最大程度地缩短机器停机时间并提高产能。

梳棉机高性能套件 
确保平稳运转

日常维护
迷你套件 

每隔1 – 3年
高性能套件 
每隔4 – 6年

大修套件 
每隔7 – 10年

梳棉机高性能套件的关键部件：

•	轴承，
•	密封套件，
•	皮带总成，
•	毡密封，
•	气缸，
•	刷辊和
•	压力装置。
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Rieter .  梳棉机维护套件

客户收益 

兼容性与安装

梳棉机高性能套件随附说明书以及立达关于需要更换的部件的建议。此套件与梳
棉机型号C 60（V1至V9）和C 70（V0至V5）兼容。 

梳棉机高性能套件可通过立达销售经理、立达代理商或立达在线商城
ESSENTIALorder订购。安装可由客户的两位受过训练的技术人员完成。安装可以
在定期维护期间完成，以最大限度地减少机器停机，所需时间为8到10小时。

产能
•	减少梳棉机断头

质量
•	稳定的棉条和纱线质量  

(稳定的常发性纱疵、棉结和剪切水平等)

使用寿命
•	延长机器和部件寿命 – 例如齿轮箱、气缸等。
•	各种部件正常运转
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Rieter .  梳棉机维护套件

即使最坚固耐用的设备也会在某个时候磨损。对于梳
棉机，纤维是在两个旋转部件之间的狭窄间隙中加工
的。保持曲轨、盖板杆和棉条测量装置等关键尺寸零件
的高精度至关重要。因此，在机器运转7到10年或生产
6 000吨后，需要对机器进行大修，更换磨损的主要金属
部件。

梳棉机大修套件包括有助于实现高质量和高产能的关键
部件。它可以确保机器为下一个十年的运转做好准备。

梳棉机大修套件可以将机器寿命延长数年，并使机器保
持原有的性能。它随附两种可选套件，使客户能够根据
其要求定制套件。

梳棉机大修套件 
让机器为下一个十年做好准备

日常维护
迷你套件 

每隔1 – 3年
高性能套件 
每隔4 – 6年

大修套件 
每隔7 – 10年

梳棉机大修套件的关键部件：

•	曲轨，
•	电磁铁，
•	漏斗，
•	盘式辊，
•	齿轮箱，
•	自调匀整装置，
•	联轴器、轴和
•	同步皮带轮
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Rieter .  梳棉机维护套件

客户收益 

兼容性与安装

梳棉机大修套件随附说明书以及立达关于需要更换的部件的建议。此套件与梳
棉机型号C 60（V1至V9）和C 70（V0至V5）兼容。 

梳棉机大修套件可通过立达销售经理、立达代理商或立达在线商城
ESSENTIALorder订购。安装可以在计划性定期维护期间完成，以最大限度地减
少机器停机，所需时间为8到10小时。

产能
•	减少梳棉机断条
•	减少并条机导条架断条

质量
•	更低的U%
•	棉条波动更低
•	并条机喂入棉条波动更少

使用寿命
•	延长机器寿命
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Rieter .  梳棉机维护套件

立达提供梳棉机维护套件，以更换磨损部件并减少维护。这些套件可在定期维护计划期间安装。维护套件有助
于最大限度地缩短机器停机时间并恢复机器原有的性能。此外，客户可以避免昂贵的维修并延长机器的使用寿
命。这使机器能以期望的速度运转，并始终维持高棉条质量。

下图显示了每个维护套件的关键部件概述。

完善的机器维护对现代企业的成功和可持续发展必不可少。  
通过投资于定期的系统性机器维护，客户可以提高运营效率、降低改造费用并提高质量。这也有助于打造一个
更安全、更高效的工作环境。

使用梳棉机维护套件进行预防性维护

定期维护是成功的关键

每个维护套件的关键部件及其影响

产能

•	 扫刷
•	 横向输送皮带
•	 传送带

•	 密封组件
•	 皮带总成
•	 毡密封
•	 气缸

•	 同步皮带轮
•	 漏斗
•	 盘式辊
•	 圈条器护罩

质量
•	 磨石
•	 盖板清洁刷
•	 滑瓦

•	 刷辊
•	 压力管道

•	 曲轨
•	 电磁铁

可持续发展 
（包括人力）

•	 平皮带
•	 同步带

不适用 •	  橡胶密封圈

使用寿命
•	 刷辊 •	 轴承

•	 密封组件
•	 给棉罗拉套件
•	 轴杆
•	 齿轮箱

迷你套件 高性能套件 大修套件
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Rieter .  梳棉机维护套件

每个套件对部件和过程KPI的影响参数

适用性概述

过程指标
•	 梳棉机的高断条率
•	 常发性纱疵和偶发性疵点增加
•	 短绒和尘杂在梳棉机中积聚

•	 梳棉机的高断条率
•	 常发性纱疵、棉结、剪切增加
•	 锡林噪音

•	 梳棉机的高断条率
•	 自调匀整装置未正常运转 

(高CV%和U%)

产品指标

•	 皮带产生裂缝
•	 刷子掉毛

•	 轴承故障  (异常噪音)
•	 气弹簧故障  (不能正常保持)
•	 气缸故障  (漏气)
•	 齿轮箱漏油

•	 齿轮箱故障  (漏油、抖动)
•	 漏斗磨损 

(磨损痕迹，安装不当)
•	 换筒时卡住 
•	 设置不精确  (曲轨)

C60 V1   

C60 V2   

C60 V3   

C60 V4   

C60 V5   

C60 V6   

C60 V7   

C60 V8   

C60 V9   

C70 V1   

C70 V2   

C70 V3   

C70 V4   

C70 V5   

迷你套件 高性能套件 大修套件

高性能套件

大修套件

迷你套件
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