
产品优势：

• 避免原料和批次混淆
• 正确组合和分配纱管
• 非接触式连续监控系统可保证质量

自动络筒 

自动络筒机Autoconer X6

最大限度提高工艺可靠性 – 避免批次混淆

管色检查
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聚焦纱线质量，工艺可靠性高

自动络筒机Autoconer X6是现代化和灵活的自动化技术的代表，提供V型单品种单联机型，也提供单品种或多品种
多联机型。独立式D型络筒机也提供单品种和多品种机型。自动络筒机Autoconer X6自动化程度高，通过智能监
控，极大地确保工艺可靠性。管色检查功能可以改装在自动络筒机Autoconer X6上，适用于处理多支数和多品种。 

它可以安装在物流通道中，以监测纱管颜色以及是纱管否被正确地放置在相应的智能托盘上。管色检查装置安
装在自动络筒机Autoconer处理中心，可确保机器只生产指定批次的纱管。错误的纱管在喂入络筒单锭之前会被
安全地弹出。它们将被送往人工准备站，电脑HMI会给出提示信息到挡车工，错误的纱管将被移除。这可以避
免在多品种或双品种的加工中混淆批次，并防止错误批次的纱管被喂入。这样人工干预以及人工喂入所导致的
批次组合错误就被消除了。

管色检查以非接触式方式运行，无需停止智能托盘。
在进料期间，彩色摄像系统不断地将纱管颜色与分配
的智能托盘中的RFID数据进行比对。这可以保证纱线
质量，并使产能始终处于极高水平。最多可同时处理
四种不同颜色的纱管。

管色检查有一套自控系统。该系统在初始化过程中比
较所用纱管的颜色，并在纱管颜色过于接近时向挡车
工发出警告。

持续监控纱管是否正确组合和分配

通过非接触式检测保持稳定的纱线质量 自控系统

本资料中的图片、参数及与之相关的参数资料均为即期发
行物。立达保留根据需要随时进行修改而不另行通知的权
利。立达系统和立达创新产品均受到专利保护。
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对两种不同颜色的纱管进行管色检查。 对四种不同颜色的纱管进行管色检查。


