
自动络筒 

Autoconer 338、5、X5、6、X6

Autoconer X6：全新开放
式捻接块捻接技术

产品优势：

• 改善捻接质量
• 易于操作，通用性强 
• 成套改装套件
• 应用广泛



开放式捻接块

成套改装套件
• 开放式/闭合式捻接系统之间可轻松

转换

• 适用于自动络筒机 Autoconer 338,  
Autoconer 5/X5, Autoconer 6/X6 
的成套改装套件

改善捻接质量
• 覆盖各种纱支范围，更高的平均捻接

强度

• 适合整经、机织、针织的强力捻接接
头，具有原纱般外观

• 捻接区更短 (肉眼可见)

• 减少捻接失败率和捻接接头电清剪切
次数

• 使用新设计优化气流

应用
• 100%棉纱、棉混纺 (4英支至60英

支), 可采用OZ2；60英支至130英支或
更高支数的纱线，采用OZ1

• 棉弹力包芯纱、双芯纱、多芯纱 (4英
支及更高) 采用OZ1或OZ2 (取决于应
用) 和全新摩擦止退盖板

• 不适用于羊毛、亚麻、100%合成纱和
工艺纱 (如芳纶)

易于操作，通用性强
• 捻接块OZ1和OZ2用途广泛 

• 宽泛的纱支范围可以共用近乎相
同的设置，并可通过操作面板集
中设置

• 无需设置导向板

• 采用开放式设计并具备出色节水
能力，甚至可以干式捻接，清洁
和维护要求更低

• 小部件，大优势：全新喂纱臂统
一设定和统一校正使捻接质量具
有更高的可复制性和稳定性

显著优势 捻接技术
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开放式捻接块捻接技术 – 出色的
捻接工艺和捻接质量

在弹力纱应用中的特殊优势

易于操作、通用性强、成套改
装套件

纱线捻接是络筒机的主要功能之一。所以，持续改进捻接工艺流程是自动络筒机Autoconer技术开发的重点工
作之一。凭借最新的创新设计 – 开放式捻接块捻接技术，客户将受益于捻接工艺、捻接质量和操作方面（通用
性）的改进。

新型捻接块OZ1和OZ2用途广泛。凭借这款捻接块，
纱厂可扩大棉纱捻接的纱支范围，此外与新的摩擦
止退盖板结合后，还能用于弹力纱应用。

它在客户纱厂的测试中表现出非常好的捻接性能，
退捻压力和加捻压力在整个纱支范围内变化很小。
只需要对喂纱臂、退捻和加捻设置稍做改动即可。
而且，只需在操作面板上集中地操作一下按钮，就
能完成这些设置优化，这一点已经在全球安装的数
百万套装置中得到证实。特别是气流设置尤其方
便，因为您可以单独地优化退捻和加捻气流。

与新型摩擦止退盖板组合使用，捻接块OZ1在棉弹力
包芯纱、双芯纱和多芯纱等应用中表现出优异的性
能。具体来说，这种组合具有以下优势： 
• 弹力纱干式捻接
• 实现用水量最小化
• 捻接区段弹力及在成品面料中依然保持弹性
• 捻接接头的染色效果好，可采用统一的染色工艺
• 莱卡包芯丝的丝头被很好地包覆在捻接头内部

不仅捻接工艺或捻接质量得到积极改善 - 挡车工还
会发现该系统易于使用：减少了所需要的机械设置
次数，并且极易清洁。由于自动络筒机Autoconer的
捻接原理通用性强，这款全新的开放式捻接块捻接
技术还可用来改装在早期的络筒机上，最早可以到
Autoconer 338。采用旧型机器的纱厂可轻松切换闭
合式和开放式捻接技术，提升捻接性能。

将捻接提升至全新的高度 
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